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On so6z

— Bu tasar, CEN tarafindan kabul edilen EN 1856-1 (2003) standardi esas alinarak TSE Muhendislik
Hizmetleri Ihtisas Grubu’nca TS 11383 (1994) standardinin revizyonu olarak hazirlanmigtir.
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Bacalar - Metal bacalar i¢in kurallar — Bolum 1: Hazir baca bilegenleri

Giris
Bu standard, ingaat Malzemeleri Direktifi ve Avrupa Serbest Ticaret Bolgesi (EFTA) diizenlemelerinin ilgili
kurallarina uygun olarak, uyarlanmis bir standard olmasi amaciyla hazirlanmistir.

“Baca” kelimesi bu standardda, herhangi bir yakma veya isitma tertibatinin yanma urinlerini dig atmosfere
tagsimada kullanilan metalik astarli sistemleri ifade etmektedir, dolayisiyla borular, kanallar, yollar, egzoz
sistemleri gibi yaygin olarak kullanilan butun terimleri kapsar.

Bu standard, asgari teknik &zelliklere sahip duman kanali astarlarinin kargi karsiya oldugu korozyon
sorununu ve bilesenlerin deneye tabi tutulmasinda gegici olarak kullanilan bir ¢dzeltiyi ele almaktadir. Ug
adet korozyona dayanim deneyi ve kurallari, ¢esitli Uye Ulkelerde kullaniimakta olan korozyon deneylerinden
uyarlanmistir (Ek A’ya bakiniz).

Korozyona karsi dayanim konusunda tek bir deney ve nihal bir ¢dzelti gelistirmek amaciyla, burada sézu
edilen gegici olarak nitelendirilen ¢ézeltinin 5 yil igerisinde yeniden ele alinmasi disuntlmektedir.

Bu standard, Sekil 1’de gésterildigi gibi hazir bacalarin olusturulmasinda kullanilacak baca bilesenlerini
tanimlar.

1 Kapsam

Bu standard, yanma Urinlerinin 1sitma tertibalarindan dis atmosfere tasinmasinda kullanilan metal astarli,
tek ve ¢ok duvarli baca bilesenlerinin (destekler dahil baca bélimleri, baca baglanti pargalari ve terminaller)
performans kurallarini kapsar. Ayrica, isaretleme, imalatgi talimatlari, bilesenlerle ilgili bilgileri ve uygunluk
degerlendirmesini de kapsar. Bu standardin kapsamina girmeyen metal astarlar ve metal baca baglant
borulari EN 1856-2'nin kapsamindadir.

Bu standard, binalardan ayri olarak inga edilmis (tek basina duran) bacalara uygulanmaz.

2 Atif yapilan standard ve/veya dokumanlar

Bu standardda, tarih belirtilerek veya belirtiimeksizin diger standardlara ve/veya dokimanlara atif
yapilimaktadir. Bu atiflar metin igerisinde uygun yerlerde belirtiimis ve asagida liste halinde verilmigtir. Tarih
belirtilen atiflarda daha sonra yapilan tadil veya revizyonlar, atif yapan bu standardda da tadil veya revizyon
yapilmasi sarti ile uygulanir. Atif yapilan standard ve/veya dokimanin tarihinin belirtimemesi halinde ilgili
standardin en son baskisi kullanilir.

EN, ISO, IEC Adi TS No” Adi
vb. No (ingilizce) (Tiirkge)

EN 573-3 Aluminium and aluminium alloys — TS EN 573-3 | Aliminyum ve aliminyum alasimlari
Chemical composition and form of - Bicimlendirilebilen mamullerin
wrought products — Part 3: Chemical kimyasal bilesimi ve sekli - Bélim 3:
composition Kimyasal bilesim

EN 1443: Chimneys — General requirements TS EN 1443 Baca sistemleri — Genel kurallar

2003

EN 1859: Chimneys — Metal chimneys — Test TS EN 1859 Bacalar- Metal bacalar- Deney

2000 methods metotlari

EN 10088-1 |Stainless steel — Part 1: List of TS 2535-1 EN |Paslanmaz Celikler-Bolim
stainless steels 10088-1 1:Paslanmaz Celiklerin Listesi

prEN 12391 | Chimneys — Metal chimneys TS EN 12391*

g TSE Notu: Atif yapilan standardlarin Turkge adi ve numarasi 3. ve 4. kolonda verilmistir. * isaretli olanlar
Ingilizce metin olarak basilan Tirk Standardlaridir.
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EN, ISO, IEC Adi TS No Adi

vb. No (ingilizce) (Tiirkge)

EN 13384-1: |Chimneys — Thermal and fluid dynamic

2002 calculation methods — Part 1:

Chimneys serving one appliance

ENISO Determination of resistance to TS 3157 EN Paslanmaz Celiklerin Tanelerarasi

3651-2 intergranular corrosion of stainless ISO 3651-2 Korozyana Dayaniminin Tayini-
steels — Part 2: Ferritic, austenitic and Bolum 2: Ferritik Ostenitik ve
ferritic-austenitic (duplex) stainless Ferritik- Ostenitik (Dupleks) Celikler-
steels — Corrosion test in media Siilfirik Asit iceren Ortamlarda
containing sulfuric acid (ISO 3651- Korozyon Deneyi
2:1998)

ISO 2859-1 | Sampling procedures for inspection by |TS 2756-1 Muayene ve Deney icin Numune
attributes — Part 1: Sampling schemes Alma Metotlari-Bélim 1: Parti
indexed by acceptance quality limit Muayene igin Kabul Edilebilir Kalite
(AQL) for lot-by-lot inspection Seviyesine (AQL) Gére Numune

Alma Planlari

3 Terimler ve tarifler
Bu standardin amaglari bakimindan asagidaki terimler ve tarifler gecerlidir.

3.1 Isitma tertibati gikisi
Isitma tertibatindan yanma Grinlerinin ¢iktigi yer (Sekil 1).

3.2 Baca
Bir veya daha fazla sayida duman kanalini gevreleyen duvar/duvarlardan olusan yapi.

[EN 1443]

3.3 Baca yardimci elemanlari
Yanma Urinlerini tagimayan baca bilesenleri.

[EN 1443]

3.4 Baca bileseni

Bacanin herhangi bir pargasi.

[EN 1443]

3.5 Baca kisa tanimi
Belirli bir tip bacay! diger tiplerden agik¢a ayirt etmeye yarayan kisa tanimlama.

3.6 Baca baglanti pargasi
Bacanin, yanma drUnlerini tasiyan baca kesiti digindaki bileseni (Sekil 1).

[EN 1443]

3.7 Baca kesiti
Bacanin, yanma Urunlerini tagiyan herhangi bir diz balumu (Sekil 1).

[EN 1443]

3.8 Kaplama
Bir bacanin etrafina i1si1 transferine veya havanin etkisiyle bozulmaya karsi koruma saglamak amaciyla veya
dekoratif amaglarla 6rilmis olan ve yapisal olmayan ilave dis duvar (Sekil).

[EN 1443]
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3.9 Baca baglanti borusu
Isitma tertibati ¢cikisini bacaya baglayan bilesen veya bilesenler (Sekil 1).

[EN 1443]

3.10 Korozyon yuku
Farkli calisma sartlari ve yakit tipleri icin gereken korozyon dayanimi siniflariyla yogusma urinlerinin
birlesimi.

3.11 Siparis baca
Bir veya bircok kaynaktan temin edilen birbiriyle uyumlu baca bilesenleriyle yerinde kurulan veya insa edilen
baca.

[EN 1443]

3.12 Tasarim yukii (TY)

imalatginin ingaat talimatina gére tesis edildiginde, bir baca veya baca bileseninin normal ¢alisma sartlarinda
maruz kalacagi dusinulen yuk.

3.13 Kuru (yogusmasiz) ¢alisma durumu
Bir bacanin, normal olarak astar i¢ ylzey sicakhdi suyun yogusma sicakligindan fazla olacak sekilde
tasarimlandigi durum.

[EN 1443]

3.14 Mahfaza

Bir bacanin etrafina insa edildiginde, yangin ¢ikmasi durumunda, ilave glvenlik ve ilave isi transfer direnci
saglayan engel (Sekil1).

[EN 1443]

3.15 Dis yapi

Bacanin bina digindaki bélimu.

3.16 Esnek boru

Kalici bir sekil bozuklugu olmaksizin her yénde egilmek (izere tasarimlanmis bir veya birgok tabakadan
ibaret metal astar veya metal baca baglanti borusu.

3.17 Duman kanali
Yanma Urunlerini dis atmosfere tasiyan kanal.

[EN 1443]

3.18 Baca gazi

Bir baca kanali igerisinde taginan yanma drlnlerinin gaz bdlima.

[EN 1443]

3.19 Duman kanali astari
Yuzeyi yanma Urinleriyle temas héalinde olan bilesenlerden ibaret baca duvari (Sekil 1).

[EN 1443]

3.20 Isitma tertibati

Dis atmosfere tasinmasi gereken yanma Urinlerini Greten birim.

[EN 1443]
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3.21 Yahtim
Dis duvarla duman kanal arasinda bacanin isil direncini artirmak amaciyla tasarimlanmis malzeme veya
hava boslugu (Sekil 1).

3.22 ig yapi

Bacanin bina igerisindeki bolima.

3.23 Baglanti
iki bilesen arasindaki baglanti (Sekil 1).

[EN 1443]

3.24 imalatg talimat
Bacanin kullanimiyla ilgili olarak misteri veya tesis eden kisinin kullanmasi icin imalatgi tarafindan saglanan
yazil bilgiler.

3.25 Metal baca

Duman kanali astari metal olan ve ilave yapi elemanlarina, yardimci elemanlara ve yalitima sahip baca.

3.26 Metal astar

Metalden yapilmis esnek veya rijit astar.
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Sekil 1 — Baca bilesenleri ve baca yardimci elemanlari ile ilgili kavramlar
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3.27 Beyan edilmis asgari duvar kalinhigi
imalatc tarafindan tip deneyi icin beyan edilen asgari astar kalinligi.

3.28 Cok duvarli baca

Baca astari diginda en az bir duvari olan baca.

[EN 1443]

3.29 Gok duvarli metal baca
Iki veya daha fazla sayida duvari metalden yapilmis baca.

3.30 Negatif basingh baca
Kullanim sirasinda baca icerisindeki basing, baca disindaki basingtan daha dislk olacak tarzda
tasarimlanmig baca.

[EN 1443]

3.31 Anma boyutu

Duman kanali astarinin milimetre cinsinden ifade edilen i¢ ¢cap degerini temsil eden tam say.

3.32 Mahfazasiz baca
Herhangi bir mahfaza veya kaplama olmaksizin inga edilmis baca.

3.33 Dis duvar
Baca sistemi duvarinin ortam atmosferiyle veya dis atmosferle temas hélinde olan en digindaki kaplama
veya mahfaza.

[EN 1443]

3.34 Pozitif basingh baca
Kullanim sirasinda baca igerisindeki basing, baca disindaki basingtan daha ylksek olacak tarzda
tasarimlanmis baca.

[EN 1443]

3.35 Baca yenileme
Bir bacanin duman kanali astarinin onarilmasi veya yenilenmesi.

[EN 1443]

3.36 Yangina direng
Bir bacanin bitisigindeki yanici malzemelerin tutusmasina ve yanginin ¢evre bdlgelere yayllmasina karsi
dayanikhhgi.

[EN 1443]

3.37 Tek duvarl baca
Sadece duman yolu astarindan ibaret baca.

[EN 1443]

3.38 Kurum tutugsmasi
Baca astarinin i¢ ylizeyinde birikmis yanici kalintilarin tutusmasi.

[EN 1443]

3.39 Binadan bagimsiz baca
Bir binaya bagli olmayan, direklerle ve baskaca dayanaklarla desteklenmeyen baca.



ICS 91.060.40 TURK STANDARDI TS EN 1856-1

3.40 Destek

Baca bilesenlerinin ylkini sabitleyen veya yapi elemanlarina (bina, direkler, vb.) aktarmada kullanilan
yardimci elemanlar (Sekil 1).

3.41 Hazir baca

Bacanin tamaminin imalatindan sorumlu olan bir imalat¢cinin kendisinden veya verdidi talimata gore bagka
bir kaynaktan temin edilen uygun parcalarin bir araya getiriimesiyle tesis edilen baca.

[EN 1443]

3.42 Terminal (ug birim)

Bir bacanin ¢ikisina yerlestiriimis baglanti parcasi.

[EN 1443]

3.43 Deney diizenegi
Deney bacasi, deney yapilari ve (deney metodunda belirtilen) 6lgme techizati da danhil, belirli performans
kriterlerinin degerlendirilmesi icin gerekeli olan parcalarin tamami.

3.44 Deney bacasi
Metal hazir bacanin belirli bir performans kriterini degerlendirmek igin gerekli baca bilesenlerinin (deney
metodunda belirtildigi gibi) tamami.

3.45 Deney yapisi
Deney bacasinin belirli bir performans kriterini dederlendirmek icin gereken ilave malzemenin (bacaya ait
olmayan bilesenlerin) tamami.

3.46 Baca isil direnci
Baca duvar veya duvarlarindan 1si transferine karsi direng.

[EN 1443]

3.47 Yas calisma (yogusmali) durumu
Bir bacanin, normal olarak astar i¢ yuzey sicaklii suyun yodusma sicakhdinin altinda olacak sekilde
tasarimlandigi durum.

[EN 1443]

4 imalatginin tip deneyi beyani
imalatgi Madde 7.2'ye gore ilgili bilgiyi saglamali ve ilaveten asa@idaki hususlari beyan etmelidir:

a) EN 10088-1 ve EN 573-3’e gdre baca baglantilarinin veya kesitlerinin yapildigi metallerin tipi ve duvarlarin
anma kalinlig1 ve asgari kalinhgi.

b) Astarlarin ve baca baglantilarinin i¢ ¢capi ve mamul anma boyutu.

c) Imalattan sonra asgari duvar kalinigi, tesis edilen uzunluk, astar dis cevresi, baglanti parcalariyla
kesitlerin toplam kultlesi ve tasarim yukleriyle, mimkinse, yalitim maddesinin yogunlugu veya kuatlesi.

5 Boyutlar ve toleranslar
5.1 Bilesenlerin yapildigi malzemenin kalinhdi, Madde 4 a)’ya gére asgari kalinliktan az olmamalidir.

5.2 Baglanti pargcasinin veya kesitin beyan edilen i¢ ¢api, anma ¢apindan + 5 mm’den fazla degisiklik
gOstermemelidir. Baglanti pargasinin veya kesitin dlglilen i¢ ¢api, imalatgi tarafindan beyan edilen ¢aptan
kiguk olmamalidir [Madde 4 b)].
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5.3 Baca baglanti parcasi veya kesitinin dis gevresi, imalatgi tarafindan beyan edilen 600 mm’ye kadar
+35 +13
i¢ caplar icin 0 mm, 600 mm’nin tzerindeki i¢ ¢aplar igin 0 mm’dir [Madde 4 c)].

54 Bir baglanti parcasi veya kesitin (dizenek Uzerinde 6lgllen) tesis uzunlugu, imalatgl tarafindan
beyan edilen uzunlugun £ 5 mm’si dahilinde olmalidir.

5.5 Bir baglanti parcasi veya kesitte kullanilan yalitim malzemesinin yogunlugu, imalat¢i tarafindan
+ 30

0

beyan edilen yogunlugun % ‘'u dahilinde olmalidir.

6 Performans kurallari
6.1 Mekanik direng ve kararhhk
6.1.1 Sikistirmaya dayanim

6.1.1.1 Baca kesitleri ve baglanti pargalan

imalatg, ilgili tasarim yiiklerini beyan etmelidir.

EN 1859’da tanimlanan deney metoduna goére deneye tabi tutuldugunda, tek veya ¢ok duvarl baca kesitleri
veya baglanti pargalari, imalatgi tarafindan beyan edilen tasarim yikinin en az i¢ katina dayanabilmelidir.

Duman kanali astari yik altinda olan tek veya ¢ok duvarli baca kesitleri veya baglanti pargalari, EN 1859'da
tanimlanan deney metoduna goére deneye tabi tutuldugunda, imalatgi tarafindan beyan edilen tasarim
yukunin en az dort katina dayanabilmelidir.

6.1.1.2 Baca destekleri
Imalatgi, ilgili tasarim yuklerini beyan etmelidir.

Destege alinmis deney bacasinin azami yer degistirmesi, EN 1859'da tanimlanan deney metoduna gore
deneye tabi tutuldugunda, imalatci tarafindan beyan edilen yik uygulandiginda, 5 mm’den fazla olmamalidir.

Destek, imalatgi tarafindan beyan edilen tasarim yUkinin en az Ug kati yik siddetine dayanabilmelidir.

6.1.2 Cekme dayanimi
Imalatgi ilgili tasarim yuklerini beyan etmelidir.

Bir baca kesiti, EN 1859'da tanimlanan deney metoduna gére deneye tabi tutuldugunda, imalat¢i tarafindan
beyan edilen tasarim yukinin en az 1,5 katina dayanabilmelidir.

6.1.3 Yatay dayanim

6.1.3.1 Diisey olmayan vaziyette tesis etme

imalatgisi tarafindan disey olmayan vaziyette tesis edilmeye uygun oldugu beyan edilen bir baca kesiti, EN
1859’da tanimlanan deney metoduna goére deneye tabi tutuldugunda, deney bacasinin higbir bolimiindeki
yataydan sapma destekler arasinda 2 mm/m’den fazla olmamahdir.

6.1.3.2 Riizgar yiikiine maruz kalan bilesenler

imalatgisi tarafindan bina disinda tesis edilmeye uygun oldugu beyan edilen bir baca kesiti, EN 1859'da
tanimlanan deney metoduna gére deneye tabi tutuldugunda, deney bacasi, ¢ikinti yapan dis ylzey alaninin
m?si basina en az 1,5 kN'luk yiike dayanabilmelidir.

6.2 Yangina direng
imalatci, yanici maddelere olan asgari uzakligi beyan etmeli ve Madde 6.4.1’in sartlari kargilanmaldir.
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6.2.1 Kurum tutugsmasina direng

Yangina dayanikl olarak nitelenen kesitlerden ve/veya baglanti parcalarindan yapilmis bir baca, EN 1859'da
tanimlanan 1sil sok deneyine tabi tutuldugunda, deney bacasina belirtilen bir uzakliktaki yanici maddelerin
azami dis ylzey sicakligi 20 °C’luk ortam sicakliginda 100 C°’u gegmemeli ve Madde 6.3’te verilen gaz
sizdirmazligini saglamalidir.

Beyan edilen mesafe, normal ¢alisma sartlarinin kriterlerini agmamalidir.

6.3 Hijyen, saglik ve ¢evre - Gaz sizdirmazhgi

Bir baca, EN 1589'da tanimlanan deney metotlarina ve gerektiginde kurum tutugsmasina direng deneyine
gore deneye tabi tutuldugunda sizdirma miktari, normal ¢alisma sartlarinda 1sil performans deneyinden énce
ve sonra Gizelge 1’de verilen degerlerden buyuk olmamalidir (EN 1859 Ek I).

Cizelge 1 — Sizdirma miktari

Basing tipi Deney basinci Sizdirma miktari/Baca ylzey alani
Pa Ixs" xm?
N1 40 <20
P1 200 < 0,006
P2 200 < 0,120
H1 200 ve 5000 < 0,006
H2 200 ve 5000 <0,120

6.4 Kullanim giivenligi

6.4.1 Normal ¢calisma sartlarinda isil performans

Kesit ve/veya baglanti parcalarindan yapilmis bir baca EN 1859'da tanimlanan isil gerilme deneyine gére
deneye tabi tutuldugunda, anma calisma sicakhgi igin, beyan edilen mesafedeki deney numunesine bitisik
yanici maddelerin azami ylzey sicakligi, 20 °C’luk ortam sicakhginda 85 °C’'u ge¢gmemeli ve Madde 6.3'te
verilen gaz sizdirmazligini saglamalidir.

6.4.2 istem disi temas
Baca dis ylizeyine insanin kazayla temasi ihtimali varsa bacanin dis yuzeyinin sicakligi, Cizelge 2'de verilen
degerlerden biylik olmamalidir.

Cizelge 2 — Azami dig duvar ylzey sicakhgi

Dis duvar yuzeyinin malzemesi Azami kabul edilebilir sicaklk
°C
Metal — giplak 70
Metal — boyali 80
Metal — emaye 86
Metal — plastik kapli 90

Not — Cizelge 2'deki degerler EN 563'teki 1 s'lik yakma esigine iliskin kriterlerine dayanmaktadir.

6.4.3 Isil direng
Imalatg tarafindan beyan edilen baca kesiti isil direng degeri ya EN 1859’a gbre yapilan deneylerle ya da
basit hesaplamayla veya EN 1859, Ek F ve Ek G’de verilen sonlu fark esitligi kullanilarak dogrulanmalidir.

6.4.4 Su buhan difiizyonuna direng

Yas sartlarda galismasi 6ngorilmis bir kesit veya baglanti parcasi EN 1859’da tanimlanan deney
metotlarina gére deneye tabi tutuldugunda, kesit veya baglanti pargasinin dis yizeyi kuru kalmali ve kesit
veya baglanti pargasinin kitlesindeki artis yalitim malzemesi kitlesinin % 1,0’ini asmamalidir.
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Cizelge 3 — Sicaklik seviyeleri ve deney sicakliklar

Sicaklik seviyesi Anma gahsrrola sicakhgi (T) Baca gazi d:aney sicakligi
T 080 < gO 100
T 100 <100 120
T120 <120 150
T 140 <140 170
T 160 <160 190
T 200 <200 250
T 250 <250 300
T 300 <300 350
T 400 <400 500
T 450 <450 550
T 600 < 600 700

6.4.5 Yogusma uriinlerinin niifuziyetine direng

Yas sartlarda galismasi 6ngorilmis bir kesit veya baglanti parcasi EN 1859’da tanimlanan deney
metotlarina gore deneye tabi tutuldugunda, kesit veya baglanti pargasinin dis yizeyi kuru kalmali ve kesit
veya baglanti pargasinin kiitlesindeki artis yalitim malzemesinin % 1,0’ini agmamalidir.

6.4.6 Yagmur suyu niifuziyetine direng

Bina disina tesis edilmesi 6ngoérilmuas bir kesit veya baglanti pargasi EN 1859'da tanimlanan deney
metotlarina goére deneye tabi tutuldugunda, kesit veya baglanti pargasinin kutlesindeki artis yalitim
malzemesi kitlesinin % 1,0’ini asmamalidir.

6.4.7 Akis direnci

6.4.7.1 Baca kesitleri
Imalatgi, baca kesitleri igcin EN 1859, Madde 4.12'de verilen metoda gore tayin edilen veya EN 13384-1'de
verilen verilerden elde edilen ortalama plruzlilik degerlerini beyan etmelidir.

6.4.7.2 Baca baglanti parcgalan

imalatgi, baca baglanti pargalari igcin EN 1859, Madde 4.12'de verilen metoda gore tayin edilen veya EN
13384-1’de verilen verilerden elde edilen, duman kanali igcindeki yon ve/veya kesit alani ve/veya kiitle
debisindeki degisikliklerden kaynaklanan akig direnci katsayisini beyan etmelidir.

6.4.7.3 Terminaller
Imalatgi, EN 1859, Madde 4.10’da verilen metoda gére dogrulanmasi gereken terminal akis direng
katsayisini beyan etmelidir.

6.4.8 Terminaller igin diger sartlar

6.4.8.1 Yagmura karsi koruyucu terminaller

Yagmura karsi koruyucu bir terminal, EN 1859°'da verilen metoda gére yagmur suyu nifuziyeti icin deneye
tabi tutuldugunda, duman kanal astarinda toplanan suyun kitlesi, astar ¢apinin her milimetresi igin 5 x 107
mm?®/s degerini gegmemelidir.
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6.4.8.2 Aerodinamik davranig

Bir terminal, EN 1859'da verilen metoda goére deneye tabi tutuldugunda, terminaldeki statik basing Pgaix
asagidaki bagintiya uygun olmalidir:

Pstatik < APr — 0,2 "W, ?

Burada;

APg: imalatginin beyan ettigi, 1 m/s’lik i¢ akis hizinda, duman kanal astari ile deney odasi arasindaki
basing farki, Pa,

W, : Rizgar hizidir, m/s.
Negatif basingli bacalar igin AP degeri en fazla 2 Pa olmalidir.

Pozitif basingli bacalar icin AP degeri, Madde 6.4.7.3'te verilen sartlarda 2 m/s’lik akis hiziyla élglilen gergek
degerdir.

6.5 Dayaniklilik

6.5.1 Duman kanali astarinin korozyona karsi dayanikliligi
Korozyona karsi dayanililik

a) Duman kanali astarinin (Cizelge 4’e uygun olarak) malzeme tipine ve kalinligina gore
veya

b) Ek A'da tanimlanan i¢ deney metodundan en az birinin sonuglari esas alinarak beyan edilmelidir.
Malzeme tipi ve kalinligi esas alinarak beyan edilen mamuller V), seklinde kisa gdsterilmelidir.

Madde A.1’de tanimlanan deneyi gegen mamuller V1 seklinde kisa gosterilmelidir.
Madde A.2’de tanimlanan deneyi gegen mamuller V2 seklinde kisa gosterilmelidir.
Madde A.3'te tanimlanan deneyi gegcen mamuller V3 seklinde kisa gésteriimelidir.

Mamul kisa gdsterilisi her durumda Madde 6.5.2’'ye gdre duman kanali astar malzemesinin gésteriimesini
icermelidir.

Not — Vy, V1, V2 ve V3 arasindaki bag ve izin verilen kullanim, lye devletlerin diizenlemelerine (varsa)
baglidir.

6.5.2 Duman kanali astar malzemesinin gosterilisi _

Duman kanali malzemesinin tam gosterilisi L harfini takip eden bes rakamla olusturulmahdir. llk iki rakam
Cizelge 4’teki gibi malzeme tipini, son G¢ rakam da 0,01 mm’nin katlar halinde malzeme kalinligini temsil
eder.

Ornek:

L40045 gosterilisi, 1.4401 paslanmaz ¢eliginden yapilmis 0,45 mm kalinhdindaki bir astari gosterir.

6.5.3 Donma-¢oziilme direnci
Metal baca bilesenlerinin, donma-¢dzilme direnci sartlarina uygun oldugu kabul edilir.

10
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Cizelge 4 — Duman kanali astar malzemesinin gdsterilisi (EN 10088-1 ve EN 573’e gore)

Malzeme tipi Malzeme N° Sembol
10 EN AW - 4047A EN AW Al Si 12 (A) ve
Cu<%0,1,Zn <% 0,15
(DOkim aliiminyum)
11 EN AW - 1200A EN AW-AL 99,0(A)
EN AW-AlI MgSi
13 EN AW - 6060
20 1.4301 X5CrNi 18-10
30 1.4307 X2CrNi 18-9
40 1.4401 X5CrNi Mo 17-12-2
50 1.4404° X2CrNiMo 17-12-2
60 1.4432 X2CrNiMo 17-12-3
70 1.4539 X1NiCrMoCu 25-20-5

N° 1.4404 malzemesinin es degeri 1.4571dir (sembol X6CrNiMoTi 17-12-2).

7 Mamulle ilgili bilgiler

7.1 imalatgi talimatlari
Imalatgi talimatlari, mamulin piyasaya suruldugu her ulkenin resmi dilinde olmalidir.

7.2 imalatci tarafindan verilen belge ve talimatlarda bulunmasi gereken asgari bilgi
imalatginin dokiiman ve talimatlarinda en az asag@idaki bilgiler bulunmalidir:

— Imalatginin tanitimi,
— Mamuliin Madde 9'a uygun olarak kisa gosterilisi ve agiklamasi,
— Malzeme tipi,
— Rizgar yuku direnci,
» Bacanin agiktaki béliminin yukseklik sinirflamasi,
* Yan destekler veya kilavuzlar arasindaki azami mesafe,
— Sikistirmaya direng,
* Azamfi yuk,
 Baca bilesenlerinin kitle ve boyutlari,
— Yanici maddelere asgari uzaklik,

11
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— Baglanti pargalarinin ve baca kesitlerinin akis direng faktérleri,
— Isil direng, m?K/W,
— Bukulme direnci,

* Azami kayma,

* Kesit ve baglanti parcalarina asili azami yuk,
— Tehlikeli maddeler,
— Uygulamaya iligkin tipik tesis gizimleri,
— Pargalarin birlestiriime metodu,

— Kesitlerin, baglanti parc¢larinin desteklerin ve kot hava sartlarina karsi koruyucular da dahil yardimci
elemanlarin tesis edilmesi ,

— Baca plakasindaki bilgilerin prEN 12391’e gore nasil doldurulacagina iliskin talimat
ve gerekiyorsa,

— Akis yond,

— Depolama talimati,

— Gereken sizdirmazlik elemaninin uygulanma metodu,

— Montaji yapilmamis durumda teslim edilen herhangi bir bilesenin montaj talimati,
— Baca dis yuzeyinin mahfaza i¢ ylizeyine asgari uzakhgi,

— Kurum temizleme ve muayene agikliklarinin konumu,

— Baca plakasinin bacaya, kaplamasina veya mahfazasina monte edilmesi,

— Rizgérsiz durumda basing dismesi dahil terminalin aerodinamik dzellikleri,

— Iinsanlarin temas etmesini engelleme ihtiyaci (dis ylizey sicakhigi deneylerinin sonuglarini esas alarak),
— Kaplama/mahfaza/siniflandirma/sinirlandirma,

— Diger malzeme teknik 6zellikleri (6rnegin sizdirmazlik elemanlari),

— Ozel metotlar veya kurum temizleme tertibatlar.

Not 1 — Normal temizleme metodu, siyah ¢elikten olmayan bir firga kullanmaktir.

— Yogusma Urunlerinin bosaltiimasi igin tavsiyeler.

Not 2 — Bu maddenin geregi olan mamul bilgileri ilgili CE isareti icin gereken bilgilerle karigtirlmamalidir (bu
amag igin Ek ZA Madde ZA.3’e bakiniz).

8 lisaretleme
Not — CE isareti ve etiketinin amaglari igin, Ek ZA Madde ZA.3'Un hikimleri gecerlidir.

8.1 Baca kesitleri, baglanti borulari veya terminaller
Baca kesitleri, bagdlanti borulari veya terminaller en az asagidaki bilgilerle isaretlenmelidir:
a) Madde 9’a uygun mamul kisa gosterilisi,

12
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b) Imalatginin adi veya ticari markasi,
c) imalatginin imalat partisi veya mamul referansi,

d) Baca gazi yoninu gésteren ok (mimkinse).

8.2 Baca plakasi

imalatgi, dayanikli bir malzemeden yapilmis ve asagidaki bilgileri iceren bir baca plakasi temin etmelidir:
a) imalatcinin adi veya ticari markasi (kazilarak veya silinmeyecek bir sekilde yaziimis),

b) EN 1443’e uygun kisa g0sterilis icin yer,

¢) Anma boyutu igin yer,

d) Yanici malzemeye olan mm cinsinden asgari uzaklik ve ardindan bir ok ve alev sembold,

e) Kurulus bilgileri ve kurulus tarihi igin yer.

8.2.1 Ambalijlama
Bir sevkiyattaki her ambalaj asagidaki bilgiyle okunaklh bir sekilde isaretlenmelidir:

a) Madde 9’a uygun olarak mamulin kisa gosterilisi,
b) imalatginin adi veya ticari markasi,

¢) Anma boyutu.

9 Mamul kisa gosterilisi
Batun baca kesitleri ve baglanti parcalari agagidaki verilen sisteme uygun olarak kisa gdsterilmelidir:

Ornek:
Baca bileseni - EN 1856-1 - T400 - Pl - W - Vx-140045 - Gxx

Mamulin tanimi

Standard numarasi

Sicaklik seviyesi (Madde 6.4.3)

Basing seviyesi (N veya P veya H) (Madde 6.3)

Yogusma Urin direnci (W: Yas veya D: Kuru)

Korozyon direnci (korozyona karsi dayaniklilik) (Madde 6.5.1 ve Ek A)
Baca astari malzeme o6zellikleri (Cizelge 2)

Kurum yanginina direng (G: var, O: yok) ve yanici
Maddelere xx uzakligi (mm cinsinden)

13
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10 Uygunluk degerlendirmesi
10.1 Genel

Bir baca bileseninin bu standardin sartlarina ve beyan edilen degerlere (siniflar dahil) uygunlugu asagidaki
yollarla gésterilmelidir:

— Baslangi¢ tip deneyleri,
— Imalatgi tarafindan yapilan (mamul degerlendirmesi de dahil) fabrika imalat kontrolii (FiK).
10.2 Tip deneyleri

10.2.1 Baslangig¢ tip deneyleri
Baslangig tip deneyleri bu standarda uygunlugu belirlemek amaciyla yapilmalidir. Bu standardin hikimlerine
uygun olarak daha 6nce yapilan deneyler [ayni mamul, ayni 6zellik/6zellikler, deney metodu, numune alma
usull, uygunluk beyani sistemi, vb.] dikkate alinabilir. Ayrica, baglangi¢ tip deneyleri, yeni bir hazir baca
bilesenin imalatinin baslangicinda veya (beyan edilen o6zellikleri etkileyebilecek olan) yeni bir imalat
metodunun baslangicinda yapilir.

Mamule has 6zelliklerin diger mamul standardlarina (6rnegin kaplamalar dahil metaller, sizdirmazlik elemani,
sizdirmazlik malzemesi) uygunluk temelinde belirlendigi yerlerde, tasarimcinin sonuglarin gegerliligini garanti
etmesi sartiyla, bu 6zelliklerin yeniden degerlendiriimesi gerekmez. Adapte edilmis Avrupa Standardlarina
gore CE isaretli mamullerin, bu isaretlerin ifade ettigi performansa uygun oldugu kabul edilir, bununla birlikte
bu durum imaléatginin, baca bilesenlerini bir bitin olarak dogru tasarimlama ve bilesenlerin gerekli
performans degerlerine sahip olmasini saglama sorumlulugunun yerine gegmez.

Madde 5 ve Madde 6’da tanimlanan butiin 6zellikler, agagidaki istisna ile baslangig tip deneylerine tabidir:

— S0z konusu madde muhtevasini kontrol etmek suretiyle, dolayli olarak degerlendirilebilen tehlikeli madde
cikisi.

10.2.2 ileri tip deneyleri

Baca bileseni tasariminda, ham maddelerde, baca bilesenlerinin tedarikgisinde veya imalat usulinde Madde

5 veya Madde 6'da verilen tolerans veya o6zelliklerden birinde veya birgogunda bir degigsiklik meydana
geldiginde, s6z konusu 6zelliklerle ilgili tip deneyleri tekrarlanmalidir.

10.2.3 Tip deneyleri igcin numune alma
Deneye tabi tutulacak mamullerin boyutlari, Ek B'ye uygun olmaldir.

Her boyut i¢in deneye tabi tutulacak baca bilesenleri, EN 1859'un ilgili Maddelerine uygun olmalidir.

Batin tip deneylerinin sonuglari kaydedilmeli ve yerine yenileri geginceye kadar imalatgi tarafindan
muhafaza edilmelidir.

10.3 Fabrika imalat kontrolii (FiK)

10.3.1 Genel

Not - EN ISO 90071'in ilgili bolum veya bolumlerinin asagidaki kurallarina ve bu standardin hikimlerine
uygun bir FIK sisteminin yukaridaki kurallari karsiladigi kabul edilir.

imalatgi, mamuliin beyan edilen performans ézelliklerine uygunlugunu saglamak igin bir FiK sistemi kurmali,
sonuglari kayda gegirmeli ve muhafaza etmelidir. FIK sistemi, islemlerden, diizenli muayeneler, deneyler
velveya degerlendirmelerden ve 6rnedin ham maddelerin ve dider girdilerin, parcalarin, donanimin, tretim
islemlerinin ve mamulin kontrold i¢in bu sonuglarin kullaniimasindan ibarettir.

14
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imalatgi, etkin bir fabrika Gretim kontrol sisteminin kurulmasindan sorumludur. Uretim kontrol
organizasyonundaki gdrevler ve sorumluluklar dokiman haline getiriimeli ve bu dokumanlar surekli olarak
guncel tutulmalidir. Her fabrikada, imalatgi, her faaliyete asagida belirtilen igleri yapabilecek kapasitede
personel atamalidir:

a) Her asamada mamuliin uygunlugunu gosterecek islemleri tanimlamak,
b) Herhangi bir asamada uygunsuzlugu tanimlamak,
¢) Uygunsuzlugu dizeltme iglemlerini tanimlamak.

imalatgi, uyguladigi fabrika imalat kontroliinii tanimlayan belgeler hazirlamali ve bunlari sirekli
glincellemelidir. imalatginin dokiiman ve iglemleri mamule ve imalat metoduna uygun olmalidir. Bitiin FiK
sistemleri, mamulin uygunlugu konusunda belirli bir guvenilirlik seviyesine sahip olmalidir. Bu, asagidaki
hususlari igerir:

a) Referans teknik sartnamelerin kurallarina uygun olarak fabrika imalat kontrol islemlerine iliskin dokiiman
haline getirilmis islemlerin ve talimatlarin hazirlanmasi,

b) Bu islemlerin ve talimatlarin etkin bir sekilde yerine getirilmesi,

¢) Bu galismalarin ve sonuglarinin kaydedilmesi,

d) Bu sonugclari kullanarak sapmalarin dizeltiimesi, bu sapmalarin etkilerinin onarilmasi, uygun olmayan
durumlardan kaynaklanan sonuglarin iyilestiriimesi ve gerekirse, uygunsuzluk nedenlerini dizeltmek igin
FiK’in yeniden gézden gegiriimesi.

imalat kontrol islemleri agagidaki islemlerden bazilarini veya tamamini igermelidir:

a) Ham maddelerin ve bilesenlerin belirlenmesi ve dogrulanmasi,

b) istenen sikliga gore imalat sirasinda yapiimasi gereken kontroller ve deneyler,

c) Teknik sartnamelerde belirtilen, mamule ve onun imalat sartlarina uyarlanmis muayene ve deney sikligina
go6re tamamlanmis mamul Gizerinde yapilmasi gereken dogrulamalar ve deneyler.

Not — Duruma bagli olarak asagidaki islemleri yapmak gerekli olabilir:

i) b) ve c) maddelerinde szl edilen iglemler,

ii) Sadece b) maddesindeki islemler veya

iii) Sadece c¢) maddesindeki islemler.

Madde b) de atif yapilan islemler imalat makinalari, onlarin ayarlanmasi, donanim vb. ilgili oldugu kadar
mamulin ara asamalariyla da ilgilidir. Bu kontrol ve deneyler, bunlarin yapilis sikligi mamul tipi ve bilesimi,
imalat usull ve karmagsikhgi, mamulin 6zelliklerinin imalat parametrelerindeki degisimlere hassasiyeti, vb.
esas alinarak segilir.

imalatgl, gerekli dogrulama ve deneyleri yapacak veya yaptirmasini saglayacak tesis, donanim ve personele
sahip olmalidir. Imalatgi veya temsilcisi, gerekli ustalik ve donanima sahip bir veya birgok kurum veya kisiyle
bir anlagma yaparak, bu ihtiyaci karsilayabilir.

Mamulln teknik sarthnameye uygunlugunu géstermek amaciyla, imalatginin kendisine ait olsun veya olmasin
kontrol, dlgme veya deney donaniminin Kkalibrasyonunu yapmak, dogrulamak ve bakimini yapmak
sorumlulugu vardir. Donanim, sartnameye veya sartnamenin atif yapti§i deney referans sistemine uygun
kullaniimahdir.

Gerekli gorillrse, imalatin ara ve ana asamalarinin uygunlugu bir sistemle gozlemlenebilir.

Uygunlugun izlenmesi, sadece planlanmis ara kontrol ve deneyleri gegcen mamullerin génderilmesini
saglayacak sekilde, imalat islemi boyunca gerekliyse mamul izerinde odaklanir.

Faaliyete baslanmasini gerektiren muayenelerin, deneylerin veya degerlendirmelerin sonuglari bir faaliyete
baslanirken kaydedilmelidir. Kontrol degerleri ve kriterler karsilanmadiginda, faaliyete baslanacagi zaman bu
degerler kaydedilmelidir.

10.3.2 Donanim

Batun tart, dlct ve deney cihazlarinin kalibrasyonu yapilmali ve dokiman héaline getirilmis islemler,
muayene araliklarina ve kriterlera uygun olarak muayene edilmelidir.
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10.3.3 Ham maddeler ve bilesenler
Uygunlugu saglamak igin bitin girdi ham maddelerin ve bilesenlerin teknik 6zellikleri bir muayene plani
seklinde dokiiman haline getiriimelidir.

10.3.4 Mamul deneyleri ve degerlendirilme _
Imalatgi, beyan edilen 6zelliklerle ilgili dederlerin tutturulmasini saglamak igin islemler olusturmalidir. FIK i¢in
numune Ek C’ye uygun alinmaldir. Mamule has 6zellikler Ek D’de verilmistir.

10.3.5 Uygun olmayan mamuller
Uygun olmayan mamuller i¢in Ek C’ye gore islem yapilimalidir.
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Ek A
Korozyon deneyleri

A.1 Kisa gosterilisi V1 olan mamuller i¢in korozyon deney metodu

A.1.1 Genel
Bu deney metodu, yanma Urinlerini 1sitma tertibatindan dis atmosfere tasiyan tek ve ¢ok duvarli metal
bacalarin duman kanali astarlarinin korozyon direncini deneye tabi tutmak igin bir metodu tanimlar.

Bu metot, kisa gosterilisi V1 olan baca bilesenlerinin deney sartlarini belirler.
A.1.2 Geger/kalir kriterleri
Madde A.1.4'te tanimlanan deney metodunu geg¢mek igin, duman kanal astarinda hicbir delinme

olmamalidir.

A.1.3 Numune alma
Aksi belirtiimedik¢e, Ek B’nin sartlari gegerlidir.

A.1.4 Deney metotlari

A.1.4.1 Girig

Baca korozyon deneyi, bir deney tertibatini belirli deney sartlarina tabi tutmak ve sonuglarini
degerlendirmekten ibarettir. Deney sartlari akis sartlarina, baca gazi enjeksiyon seviyesine ve ortam
sartlarina ayrilabilir.

Deney sartlarini kayit ve kontrol etmek icin, deney tertibati deney donanimina baglanir. Deney donanimi; bir
baca gazi jeneratérinden, bir baglanti par¢asindan ve aletlerden ibarettir.

Butun fiziksel degerler 6lgildigi gibi beyan edilir. Bitiin kesinlik degerleri 10? olarak degerlendirilir.
A.1.4.2 Deney sartlari

A.1.4.2.1 Akis sartlar
Akis sartlar1 4 haftalik bir deney siresi boyunca uygulanmalidir.

Akig sartlari deney slresi boyunca butin ¢evrimlerde ayni kalir.
Bir cevrim (Sekil A.1) dort asamadan ibarettir:

Asama 1: Yogusma urlinu direng grubu W igin 85 °C’luk baca gazi sicakhdinda, yogusma Urinu direng
grubu D icin 120 °C’luk baca gazi sicakhginda 5 dakika.

Asama 2: Asama 4’teki gibi sogutma asamasi.
Asama 3: Anma sicakligindaki baca gaziyla 5 dakika.
Asama 4: Deney tertibatinin ucunda (gikisin 50 cm altinda) 45 °C’tan disuk bir ylzey sicakligina

ulagmak icin, gerektiginde havalandirmali 5 dakikalik sogutma agsamasi.
Toplam ¢evrim sayisi (4 haftalik bir deney siresinde) 2016’d1r.

Baca gazinin deney dlizenegdi igindeki hizi, istenen deney sicakligi ve istenen baca gazi su buhari
derisiminde negatif basingl bacalarda 1 m/s + 0,1 m/s, pozitif basingl bacalarda 3 m/s + 0,3 m/s olmalidir.

Deney sicakligi, anma sicakligi sinifina gére beyan edilen baca anma galisma sicaklhigi veya 200 °C (hangisi
dislkse) olmalidir.

? o: Standart sapma.
17



ICS 91.060.40 TURK STANDARDI TS EN 1856-1

Baca gazinin su buhari derigimi, 1,2 oraninda hava kullanimiyla yakitin (V1 igin dogal gaz) baca gazi su
derisimine esittir. Elde edilecek sonuglar Cizelge A.1’de gdosterilmistir.

Cizelge A.1 — Deney sirasinda kullanilan baca gazinin su buhari derisimi

Bacanin gosterilisi Baca gazi su buhari derigimi
[Hacimce %]
V1 17+0,5

Deney tertibati icindeki hava orani, dolayisiyla da CO, orani, dodru su buhari derisimini saglayacak sekilde
ayarlanmaldir (Cizelge A.1 ve Cizelge A).

Cizelge A.2 — Deney sirasinda CO, derigimi (bilgi igin)

Bacanin gosterilisi Baca gazi CO, derigimi
[Hacimce %]
V1 10+£0,5

Pozitif basingli bacalarin deneyinde, deney tertibatinin ¢ikisinda bir daraltma yaparak 100 Pa + 10 Pa’lik bir
basing saglanmalidir. Basing Asama 3’Un sonunda daraltiimis bélgeden 2d uzaklikta 6lgtlmelidir.

Negatif basingli bacalarda bacanin agzi, hicbir seyle kapatiimayip serbest birakilmahdir.

A.1.4.2.2 Katki seviyeleri
Brulor ¢ikisinda kukurt dioksit ve klorur derigim seviyeleri Cizelge 3’te belirtilen degerlerde olmalidir.

Cizelge A.3 — Cesitli korozyon direng siniflari igin derigim seviyeleri

Korozyon direng Kukurt dioksit KlorurG derigimi
grubu derigimi
V1 10 mg/m® + % 10 4 mg/m®+ % 10

Bu derisim seviyelerine ulasabilmek igin, yakita 6zel kimyasal maddeler katilabilir. Organik kikirt bilesigi
tetrahidrotiyofen (CH,),S (THT), dogal gaz icin koku verici olarak sivi fazda kullanilabildigi igin segilmigtir.
THT’nin tamami brilér alevinde yanar ve belirli bir miktarda kikurt dioksit (SO,) gazi ortaya ¢ikar.

Organik klor bilesigi olarak 1,2,3-trikloropropan (C3;HsCls) secilmistir, ¢linki zehirleyiciligi nispeten dugtk ve
kaynama noktasi yuksek bir sividir. Yanmanin tamami brulér alevinde meydana gelir ve ortaya belirli
miktarda hidroklorik asit (HCI) ¢ikar.

A.1.4.2.3 Ortam sartlar

Yakma, bina digindaki havayla yapiimaldir. Sogutma gazlari, klor, temizlemede kullanilan ¢dziciler, kaynak
dumanlari vb. kullanilan havayi kirletmemesi icin gereken oOnlemler alinmalidir (6rnegin hava filtre
edilmelidir).

Sivi yakit kullanildiginda, yakma havasinin su buhari derisimi, gerekli baca gazi su buhari derigimine
ulasiimasina imkan verecek sekilde artirilabilir.

Korozyon gevriminin 2. agsamasinda ve 4. asamasinda deney bacasina cebri havalandirma yapilmaldir.
Havanin sicakligi 20 °C + 5 °C olmalidir. Bu havanin ¢iylenme noktasi, deney siresinin en az % 90’
boyunca 12° C £ 3 °C olmalidir. Hava, deney odasinin disindan temin edilmelidir.

Deney odasinin sicakligi 20 °C £ 5 °C olmalidir.

Deney tertibatinin merkezde bulundugu yaklasik 2 m ¢apl bir daire iginde, ¢ekis 0,5 m/s’nin altinda olmalidir.
Bu sartlar, deney suresinin en az % 90’1 boyunca surdirdimelidir.

3 Deney tertibatinin etrafina sizdirmaz perdeler konulmussa, c¢ekis Olgmesi yapilmaksizin bu sartin

karsilandidi varsayilir. Koruyucu perde, deney tertibatina, perdenin sicakhdinin oda sicakligindan en fazla
2 K daha sicak olmasini saglayacak kadar uzak olmalidir, ancak bu mesafe 1 m’yi gegmemelidir.
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A.1.4.3 Deney tertibati

Deney tertibati (Sekil A.2), baca gazi girisinin lizerinde en az 3,5 m ylkseklige sahip olmali ve mimkinse,
dirseklerle iki disey kesite baglanmis en az 0,5 m'’lik yatay bir bolimi bulunmalidir. Yatay bélimian egimi,
yogusma urlnlerinin geri akmasi icin en az 5 mm/m veya imalat¢inin kurma talimatina gére daha fazla
olmalidir. Sistemde bir T bileseni bulunuyorsa bu, baglanti par¢asina baglanti yapmak igin kullaniimahdir.
Deney tertibatinin anma ¢api, mamul gésterim araliginin en kiig¢ik ¢api olmalidir.

Kurum tutusmasina direngli olarak nitelenen deney bacalarinda, deney bacasinin kurum tutusmasina direng
deneyi korozyon deneyinden énce yapilmalidir.

Deney tertibatinin sogutulmasi vantilatérle Gflenen havayla yapilmalidir.

A.1.4.4 Baca gazi jeneratoru
Baca gazi jeneratori (Sekil A.3), brilér, sogutucu ve baglanti elamani olmak Uzere g bilesenden (belirli bir
baglanti pargasi dahil) ibarettir.

Sogutucu, yogusma Urinleri higbir sekilde brulére akmayacak sekilde monte edilmelidir.

Deney tertibati ile sogutucu arasindaki baglanti elemani, 0,22 m’K/W'tan az olmayan bir isil diren¢ degeri
saglayacak sekilde yahtilmalidir. Baglanti elemanin ¢ikisi deney tertibati ile ayni d gapina ve 5d’lik bir diz
uzunluga sahip olmaldir.

Brulor, sogutucu ve baglanti elemani, molibden muhtevasi en az % 2 olan paslanmaz celikten yapilmis
olmalidir.

Sogutucunun 85 °C ile duman kanali astari anma sicakligi (azami 200 °C’a kadar) arasinda + % 5 toleransla
ayarlanabilir bir ¢iktisi olmalidir. Sogutucu i¢inde su yogusmasi meydana gelmemelidir.

A.1.4.5 Katma sistemi

Sekil A.4’te gosterilen katma sisteminin ¢alisma prensibi, ana gaz akisina bagh bir yardimci gaz akisina
buhar fazinda kirletici madde ilave edilmesi esasina dayanir. Kirletici maddenin yeterince ilave edildiginden
emin olmak igin, yardimci gaz debisine ana gaz debisiyle kumanda edilmelidir. Madde A.1.4.2.1°e gore
gereken gaz hizina ulasmak i¢in toplam baca gazi debisi deneye tabi tutulan duman kanali astarinin kesit
alanina baglidir.

Katma sistemi gaz basincini iki asamada 1 bar’'dan 25 mbar’a indirir. Ara basing 150 mbar’dir.

Debiyi kontrol edebilmek igin, ana gaz akigl Uzerine ilk rediktérden sonra kitle debisini dlgen bir cihaz (F)
yerlestiriimelidir. Cihaz ana gaz akisinin debisini 150 mbar basingta 6élger. Olgililen sinyal bir konvertdr (X)
yardimiyla, dlgllen ana akis debisiyle orantili bir kontrol sinyaline g¢evrilir. Bu sinyal, yardimci hat Uzerine
monte edilmis kitle debisi dlgen/kontrol eden bir cihaza (F,C) gonderilir. Bu birim, sivi kirleticinin icinden
gecen gazin miktarini kontrol eder. icinde kirletici bulunan yikama sisesi termostatik bir banyoda (T, C) sabit
bir sicaklikta tutulur. Bu sabit sicaklik, kirleticinin buhar basincinin da sabit olmasina yol agar. Dogal gazin
bir bélimuni kirletici sivi R’nin icinden gecirerek dogal gazla kirletici buharinin her zaman uygun bir
karisimini elde etmek mimkindir. Dogal gazla buhar fazindaki kirletici, yikama sisesinden gelen yardimci
hatta tekrar girer. 25 mbar béliminde bu yardimci hat, dogal gaz ile yardimci hattan gelen kirleticiyle yUklu
dogal gazi karigtiracak sekilde ana akis hattina baglanir.

Nihai gaz akisinin toplam kukurt ve klor derisimi yikama sisesindeki gaz debisine ve sicakligina baghdir.
Dogal gazin kirletici derisimini, konverterin ayarini veya termostatik banyonun sicakligini ayarlayarak
degistirmek mUmkdnddr. Termostatik banyonun sicakhgi oda sicakligindan yiksekse, kirleticinin baglanti
hatti duvarinda yogusmasini dnlemek i¢in ana gaz akis hatti yahitilmahdir.

Katma iglemi, brulérden en az 1 m énce yapiimahdir.

A.1.4.6 Kontroller
Deneyin tamami boyunca, asagidaki parametreler kaydedilmeli ve gerektikge ayarlanmalidir:

- * % 5 hassasiyetle yakit giris debisi.
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Deneyin tamami boyunca, asagidaki parametreler kaydedilmelidir:

- 5 K hassasiyetle deney tertibatinin sonunda (¢ikisin 50 cm altinda) i¢ duvar S|cakllg|4,

10 K hassasiyetle baca gazinin deney tertibatina giris S|cakl|g|5,
- Deney gevrimi sayisi,
- 1 K hassasiyetle deney tertibatini civarinda deney odasinin sicakhgi,

- 1 K hassasiyetle Gflenen havanin sicakligi (uflenen hava, deney tertibatinin hemen yakinindan
temin ediliyorsa ayni sicaklik algilayicisindan yararlanilabilir),

- 2 K hassasiyetle uflenen havanin ciylenme sicakhgi veya % 5 hassasiyetle Gflenen havanin bagil
nemi,

- 2 K hassasiyetle yakma havasinin giylenme sicakligi veya % 5 hassasiyetle yakma havasinin bagil
nemi (lUflenen hava, deney tertibatinin hemen yakinindan temin ediliyorsa ayni sicaklk
algilayicisindan yararlanilabilir),

- 0,1 m/s hassasiyetle deney tertibati civarindaki ¢ekis (deney tertibati ¢ekisten uygun bir sekilde
korunuyorsa kaydedilmeyebilir),

Deneyin tamami boyunca, parametre degerlerinin belirtilen toleranslar dahilinde olmasini saglamak igin
asagidaki parametreler sik sik dlgulmeli ve ayarlanmalidir:

- Anma degerinin % 5'i hassasiyetle baca gazinin su, karbon dioksit, kikurt dioksit ve klor
muhtevalari (istege bagli),

- % 5 hassasiyetle deney dizenegindeki basing (sadece pozitif basingh bacalarda) (haftada bir)e.
deney tertibatinin hemen yakinindan temin ediliyorsa ayni sicaklik algilayicisindan yararlanilabilir),

Asagidaki parametreler sadece deneyin baslangicinda dl¢ilmelidir:

- 2 mg/m3 hassasiyetle gaz yakitin klorir muhtevasi (yakit dagitimcisindan belgeli beyan
alinabiliyorsa, 6lgiimeyebilir),

- V1icgin 2,5 mg/m3 hassasiyetle V2 i¢in 100 mg/m3 hassasiyetle gaz yakitin kiikiirt muhtevasi (yakit
dagitimcisindan belgeli beyan alinabiliyorsa, élgtilmeyebilir).

A.1.5 Degerlendirme

Deneylerin tamamlanmasindan sonra, metal duman kanali astari (kaplamalar ve sizdirmazlik elemanlari
dahil) korozyon ve sizdirma belirtisi olup olmadigi gérmek i¢in gdzle muayeneden gegirilir. Daha ayrintil bir
degerlendirme yapmak igin deney dizeneginin sékillip temizlenmesi gerekir.

Bir delik olugsup olusmadigini belirlemek icin asagidaki islemlerden birisi uygulanir:
- Delinmis oldugundan kusku duyulan noktanin yakinina bacanin galistigi stre boyunca kiglk bir

ayna yerlestirilir ve lUzerinde yogusma UrinU birikip birikmedigi gézlemlenir (sadece pozitif basingli
bacalara uygulanabilir).

4 Sicakligin él¢tlimesi igin NiCr-Ni isilgift kullanilabilir. Tellerin ¢api 0,5 mm’yi agsmamalidir. Ayni veya daha iyi
hassasiyet, ayni ve daha disUk isil kapasiteye sahip olmak sartiyla daha bagka tip sicaklik algilayicilari da
kullanilabilir.

° Algilayici, baglama elemaninin merkezine yerlestirilebilir. Asama 1 ve Asama 3’'Un baslangicinda yogusma

urnd damlamasi algilayicinin sicaklik okumasini etkilyebilir. Yanlis okumaya kargl hicbir 6nlem

alinmamalidir. Algilayici olarak, 1 mm veya daha kiguk capli paslanmaz celikten sizdirmaz bir isilgift
tavsiye edilir. Ayni veya daha iyi hassasiyet, ayni ve daha disulk isil kapasiteye ve ayni ve daha iyi
korozyon direncine sahip olmak sartiyla daha baska tip sicaklik algilayicilari da kullanilabilir.

Basing okumalari, 6lgme noktalari ve borular Uzerine yogusma Urlnlerinin damlamasindan olumsuz

etkilenebilir. Yanhs yorumlamaktan kaginmak igin onlemler alinmaldir (6érnegin kurutucu maddeler

kullanmak gibi).
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- Sizinti miktari, bacanin her iki ucunu tikamak igin balonlar kullanarak tercihan yerinde olgulir.
Sizinti, yeni kurulmus bacalar igin verilen hava sizdirmazligi kriterinin iki katindan az olmalidir.

- Baca duvarlari (yumusak firgalar kullanarak ve suyla yikayarak) korozyon Urtinlerinden temizlenir ve
bacanin igerisine bir ampul yerlestirildiginde disaridan 1sikli noktalar gérinip gérinmedigine bakilir.

A.1.6 Deney raporu”
Deney raporunda asagidaki bilgiler bulunmalidir:

a) Uygulayicinin ve/veya imalatginin adi, siparis numarasi ve tarihi,
b) Deney numunesinin tanitimi,

c) Korozyon deneyinde yer alan boru ve baglanti pargalarinin malzemelerle ilgili imalatgi talimatlarina
dayanan tanitimi, uygulanan bitiin imalat islemleri (capa bagh olabilir), imalat islemlerin kisaca tanimlanmasi
(takimlar, kaynak parametreleri, vb.), 6zel yuzey islemleri,

d) Deney sonuglari
1 Deney numunesi malzemesinin tanitimi,
2 Oyuklarin derinlik degerleri,
3 Deney boyunca ortalama sicakliklar
4 Baca gazinin ortalama CO, degeri,
5 Deney sirasinda olusan yogusma urunlerinin ortalama bilesim degerleri,

e) Diger gozlemler,

f) Sonuglarin ve degerlendirmelerin 6zeti.

" TSE Notu : Deney raporu, burada istenilen bilgilere ilaveten TS EN ISO/IEC 17025’de verilen bilgileri de
ihtiva edecek sekilde diizenlenebilir.
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Sekil A.4 — Katma sistemi (tek ¢ozelti igin)
A.2 Kisa gosterilisi V2 olan mamuller igin korozyon deney metodu

A.2.1 Genel
Bu deney metodu, baca gazlarini isitma tertibatindan dis atmosfere tasiyan tek ve ¢ok duvarli metal baca
astarlarinin korozyona direncine iligkin bir deneyi tanimlar.

Kisa gosterisi V2 olan baca bilesenleri Gzerinde yapilacak deneylerin sartlarini tanimlar.

A.2.2 Geger/kalir kriteri
Duman kanali astari Madde A.2.4’te yer alan deney metotlarina gére deneye tabi tutuldugunda, asagidaki
sartlari karsilamalidir.

A.2.2.1 Homojen korozyon
Madde A.2.5.1’e gore degerlendirilen duvar kalinhdindaki azalma % 1’i gegmemelidir. Bu sart, paslanmaz
celik icin gecerli degildir, giinku paslanmaz ¢elik homojen korozyona duyarli degildir.

A.2.2.2 Oyuk korozyonu
Madde A.2.5.2'ye gbre degerlendirilen azami oyuk derinliginin % 20’sini gegcmemelidir.

Bu sart, homojen korozyona fazla duyarli malzemeler, 6rnegin aliiminyum igin gecerli degildir.
A.2.2.3 Ortalama oyuk korozyonu
Madde A.2.5.3’e gdre degerlendirilen en buyuk gukur derinligine sahip 10 noktanin ortalama degeri % 10’u

gecmemelidir.

A.2.2.4 Taneler arasi korozyon
Taneler arasi korozyona maruz kalan bélgenin azamf derinligi % 20’yi gegmemelidir.
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Bu sart, 400 °C’un Uzerinde sicakliklarda 6n hazirliktan gegmeyen paslanmis celikten yapilmis bacalar igin
gecerli degildir, cinkl bu malzeme taneler arasi korozyona duyarli degildir.

A.2.3 Numune alma
Aksi belirtiimedik¢e, Ek B’deki sartlar gecerlidir.

A.2.4 Deney metotlari

A.2.4.1 Deney tertibati

Deney tertibati, yogusma Urlnlerini ortasindan bosaltilabilen bir baglanti pargasi, baca gazi girisi (90°) olan
bir baglanti pargasi ve en az iki rijit borudan ibarettir. Esnek borulu deneylerde, rijitten esnege ve esnekten
rijite gecis igin rijit borular esnek borularla ve baglanti parcalariyla (varsa) degistirilir. Borular ve baglanti
pargalari bir dizi mamul olusturacak tarzda uretilir. Deney numunesinin toplam uzunlugu 2,5 m — 2,6 m, ¢api
0,170 m — 0,13 m olmalidir.

Borular ve baglanti pargalari deneyden 6nce, orijinal sargilari igerisinde, normal oda sicakliginda ve % 60’1
gecmeyen bagil nem sartlarinda depolanmalidir.

A.2.4.1.1 Deney bilesenlerinin hazirlanmasi
Tek duvarli bacalarda, borular ve baglanti parcgalari, imalatgi tarafindan teslim edildigi sekliyle kullaniimahdir.

Cok duvarli bacalarda, borular ve baglanti pargalari, dis duvari kaldirmak igin sékilmelidir. Deney diizenegi,
kaldiriimasi gereken dis duvara metal bir baglantisi olan astar olmalidir.

Baska 6zel 6n hazirlik yapilmasina gerek yoktur.

A.2.4.2 Deney odasi ve deney donanimi
Deney tertibati, bltin dis ylizeyini i1sitacak veya sogutacak bir deney donanimi igerisine yerlestiriimelidir.

Bir baca gazi jeneratorl, metal olmayan bir baca baglanti borusuyla deney tertibatinin baca gazi girisine
baglanmalidir. Baca gazi jeneratorl (6rnegin bir kazan) yogusmaya yol agmayan baca gazi Ureten hafif
yakit ile galismalidir.

Not — Deney tertibati semasi Sekil A.5’te verilmigtir.

Deney isleminin izlenmesi ve sonuglarin degerlendiriimesi i¢in, baca gazinin, numune duvarinin ve deney
odasinin sicakhgini ve asagidaki hususlar 6lgmek igin cihazlar (6rnegin deney isleminde tanimlandigi gibi
isilgiftler) saglanmalidir:

— Baca gazinin hizi,

— Baca gazinin bilesimi (CO,, CO, ClI, SO,),

— Yogusma urdndndn katlesi ve bilesimi,

— Korozyon derinligi.

Deney boyunca deney odasinin sicakhgi 20 °C + 5 C° olmalidir.

A.2.4.3 Deney iglemi

A.2.4.3.1 Tesis etme

Deney diuzenegi, deney donanimi igerisine yerlestiriimelidir. Baca gazi giriginin 0,3 m ve 2,0 m yukarisina,
duvar sicakhgini 6lgmek icin isilgiftler yerlestiriimelidir.

Baca gazi sicakligini 6lgmek igin deney tertibatinin girisine ve ¢ikisina isilgiftler yerlestiriimelidir.

Baca baglanti borusunda, deney tertibatina girisin hemen 6éniinde, baca gazi bileseni i¢in bir numune alma
noktasi bulunmalidir.
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Yogusma urlnlerini deney tertibatinin disinda toplamak igin, bosaltma noktasina metalik olmayan bir hortum
ve metalik olmayan bir kutu baglanmalidir.

Oda sicakligli, numunenin baca gazi girisinin 1 m yukarisinda ve deney donanimin 1 m uzaginda
Olculmelidir.

A.2.4.3.2 Yogusma urini yiki cevrimi

Baca gazi jeneratdri, deney tertibatina giristeki sicaklik 60 °C + 3 °C ve akis hizi 0,75 m/s £ 0,25 m/s olacak
sekilde baca gazi akigi saglamalidir. Giriste baca gazi sicakhgi Cizelge A.4’te verilen degerleri
karsilamalidir.

Cizelge A.4 — Baca gazi bilesimi

Yakit Hafif yakit
CO, muhtevasi Hacimce % (12,5 £ 0,5)
SO, muhtevasi (175 +20) x 10° g/g
(yakitta % 0,3 kukirte karsilik gelir)
Cl muhtevasi 2x 10° g/g - 3x 10° g/g
(yakitta 50 x 10°® g/g klora karsilik gelir)

Deney tertibati 30 ¢evrime tabi tutulmali, her ¢evrim 8 saatlik bir baca gazi yogusma asamasindan ve en az
16 saatlik bir kuruma (buharlagsma) asamasindan ibaret olmalidir.

Baca gazi jeneratdrl, yukarida s6zu edilen parametrelerle gevrimin yogunlasma asamasi boyunca kararli hal
sartlarinda ¢alismalidir. Numunenin duvar sicakhgi 40 °C + 3 C°a ayarlanmalidir.

Kuruma asamasinda, baca gazi jeneratoriiniin galismasina son verilmeli ve numune duvari 60 °C £+ 3 C*a
isitilmalidir. Numune Gzerine ilave havalandirma yapilmamalidir. Duvar sicakhgi surekli élgtimelidir.

Deney boyunca olusan yogusma Urinleri kutuda toplanmalidir.

A.2.4.4 Kontroller
Baca gazi sicakligi, duvar sicakhigi ve oda sicakhigi surekli él¢tlmelidir.

CO, ve CO her asamada bir defa dlgtlmelidir. Cl, SO, ve hiz her deneyde bir defa dlgtlmelidir. Baca gazi
parametrelerinde (beslenen yakitta, elektrik enerjisinde, vb.) bir degisiklik meydana geldiginde bu élgmeler
tekrarlanmalidir.

Baca gazi sicakligi, duvar sicakligi ve CO, sadece deneyin baslangicinda izlenmelidir.

A.2.5 Degerlendirme

Yodusma urinu yukd c¢evriminden sonra deney tertibati sékudlmelidir. Borular ve baglanti parcalari iki
parcaya kesilmeli, korozyon meydana gelip gelmedigini gérmek icin gézle muayene edilmelidir. Korozyona
ugramis yerler mikroskop kullanilarak daha yakindan incelenmelidir. Oyuklarin derinlidi numunenin
enkesitinin analiz edilmesiyle belirlenmelidir (metalografik inceleme).

En blylk oyuk derinligini belirlemek igin, korozyonun en fazla gorildigu yerin analiz edilmesi yeterlidir.

Yogusma Urindnin kutlesi ve bilesimi (Fe, Cr, Mo, Ni veya numunenin diger 6nemli bilesenleri)
belirlenmelidir.

A.2.5.1 Homojen korozyon
Yogusma urinindn metalik madde derisimine, yogusma urlndnin kitlesine ve deney malzemesi icindeki
bilesenlerin tendrine bagl olarak kitlece malzeme kaybi asagdidaki bagintiyla hesaplanir:

_ (mbilesen,yogmyog )

Am

mbilesen,maL
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Burada;

Am : Malzeme kaybinin kitlesi, g,

Mbilesen, yog- - YOGusma UriinG igindeki bilegenin derigimi, g/lkg yogusma uriind,

Myog. : Yogusma Urunlinun kitlesi, kg,

Mpilesen,mal.: Malzemenin bilesen tendridur.

Duvar kalinligindaki ortalama azalma (mutlak deger), malzemenin yodunluguna ve numunenin disey
kisminin i¢ ylzey alanina iligkin kitle kaybinin sonucudur. Yogusma Urtintine direncin degerlendiriimesi igin
duvar kalinhgindaki goreceli azalig, beyan edilen asgari duvar kalinliginin deneyden onceki ve sonraki

kalinhgi arasindaki fark olarak hesaplanir.

A.2.5.2 Oyuk korozyonu
Madde A.2.2.2’ye uygun olarak 6lgulen oyuk derinligi, beyan edilen asgari duvar kalinhgiyla iligkilidir.

A.2.5.3 Ortalama oyuk korozyonu

Oyuk derinligi Madde A.2.2.2’ye uygun olarak 6lgiilen en yiksek degere sahip 10 noktanin ortalamasi, beyan
edilen asgari duvar kalinligiyla iligkilidir. Korozyona ugramis 10’dan az sayida nokta tespit edilirse, ortalama
deger, olgllen bitin noktalarin derinlidi toplanip 10’a bodlinerek hesaplanir (bu, 10 noktaya iligkin bir
korozyon anlamina gelir).

A.2.5.4 Taneler arasi korozyon

Tespit edilen butun taneler arasi korozyon noktalarinda, azami derinlik yukarida verilen metotla dlgtilmelidir.
Derinlik degeri, beyan edilen asgari duvar kalinligiyla iligkilidir.

A.2.6 Deney raporu
Deney raporunda asagidaki bilgiler bulunmalidir:

a) Uygulayicinin ve/veya imalatginin siparis numarasi, tarihi, vb.,
b) Deney numunesinin tanitimi,
c) Korozyon deneyine tabi tutulan biatin borularin ve baglanti pargalarinin malzeme, yilzey Kkalitesi,
uygulanan butin imalat islemleri (capa bagli olabilir), imalat islemlerinin kisa tanitimi (takimlar, kaynak
parametreleri, vb.) 6zel ylzey islemleri ile ilgili olarak imalatgi tarafindan verilen bilgi temelinde tanitimi.
d) Deney sonuglari,
1) Deney numunesi malzemesinin tanitiimasi,
2) Oyuk derinligi degerleri,
3) Deney esnasindaki ortalama sicakliklar,
4) Baca gazinin CO, ortalama degerleri,
5) Deney esnasinda yogusma Urinl bilesiminin ortalama degerleri,
e) Diger gozlemler,

f) Sonuglarin ve degerlendirmenin 6zeti.
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Aciklama

1 Baca gazi ¢ikigl

2 Sogutulan/isitilan deney donanimi
3 Deney numunesi

4 Baca gazi girisi

5 Yogusma Urlini bosaltma noktasi

Sekil A.5 — Deney tertibati
A.3 Kisa gosterilisi V3 olan mamuller i¢in korozyon deneyi metodu

A.3.1 Genel

Bu deney metodu, yanma Urinlerini 1sitma tertibatindan dis atmosfere tasiyan tek ve ¢ok duvarli metal
bacalarin duman kanali astarlarinin korozyon direncini deneye tabi tutmak igin bir deneyi tanimlar.

Bu metot, kisa gdsterilisi V3 olan baca bilesenlerinin deney sartlarini belirler.

A.3.2 Geger/kalir kriterleri

Madde A.3.4’te tanimlanan deney metoduna gére deneye tabi tutuldugunda, duman kanali astari asagidaki
sartlari karsilamalidir:

— Duvarda hicbir delinme olmamalidir,

— Homojen duvar kalinligi kaybi % 5’ten fazla olmamalidir,

— Duvar kalinhgi lokal kaybi beyan edilen asgari duvar kalinliginin % 20’sinden fazla olmamalidir,

— Kiristal yapidaki hicbir korozyon urinlnin derinligi referans duvar kalinhginin % 20’sinden fazla
olmamalidir.

A.3.3 Numune alma
Aksi belirtiimedikge, Ek B’de verilen kurallar uygulanmalidir.
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A.3.4 Deney metotlari

A.3.4.1 Deney tertibati

Korozyona direncin deneye tabi tutulmasi amaciyla, en disuk 1sil dirence sahip bilesenler kullanilarak
yaklasik 4,5 m yuksekliginde ve duman kanali gapi 200 mm olan bir deney tertibati, imalat¢inin talimatlarina
gOre kurulmalidir. Deney tertibati, miinavebeli olarak yahtilmig, ayni ¢apta baglanti elemanlariyla 24 kW’lik
Is1 ¢iktisi olan ve kdmur yakilan bir 1sitma tertibatina, sonra da 29 kW’lik is1 ¢iktisi olan ve fuel oil yakilan bir
Isitma tertibatina baglanmalidir.

Baca gazi ve duvar sicakliklarinin 6lgiimesi icin EN 1859, Ek E paragraf 2)'ye uygun olarak isilgiftler
yerlestirilir. Baca gazi sicakliklari baca gazi girisinde ve bacanin Ust noktasinda; duvar sicakliklari bacanin
dibinden itibaren 2 m, 3m, 4m ylksekliklerde ve bacanin st noktasinda &lgulir. Baca baglanti borusuna,
baca girisindeki iki adet termostat ile kumanda edilen duman sizdirmaz bir vana takilmahdir. Kumanda
cihazinin yaklasik 2 x ¢ap kadar gerisine, baca gazi ¢ekisini 6lgmek igin delikler agiimalidir. Deney bacasinin
Ust noktasindaki baca gazi toplayicisinin arkasina bir baca gazi bosaltim sistemi tesis edilmelidir (Sekil A.6).

Batun fiziksel degerler dlgulebilir niteliktedir. Butin kesinlik dederleri 10 olarak ifade edilir.

A.3.4.2 Deney iglemi
Deney bacasinda asagidaki islemler asagdida verilen sirayla uygulanmalidir:

— Bir giin siureyle kdmir yakan bir cihazin baca gazlarina maruz birakma,

— Bir guin sureyle fuel oil yakan bir cihazin baca gazlarina maruz birakma,

— Isil sok deneyi (kurum tutugmasina direng),

— Bir guin sureyle kdmar yakan bir cihazin baca gazlarina maruz birakma,

— Bes glin sireyle fuel oil yakan bir cihazin baca gazlarina maruz birakma.

Deney bacasi, normal kullanim sartlarina yakin sartlar altinda negatif basingta c¢alistiriimalidir. Sogutma
asamasi sirasinda komir yakilmasi sonucunda olusan gazlarin deney odasina dolmasini dnlemek igin,
gerekirse, egzoz fani galistirimahdir. Kullanimda olmayan isitma tertibati disari gaz sizdirmayacak sekilde
bir vanayla siki sikiya kapatilmalidir. Asagdidaki calistirma sartlari ve EN 1859 Madde 4.5’te verilen deney
sartlari gecerlidir.

A.3.4.2.1 Baca gazi iiretimi - kdmiir

Koémir yakan bir isitma tertibatinin tasarim 1s1 ¢iktisi yikinde (24 kW), baca gazi Cizelge A.5'te verilen

sartlara uygun olmahdir.

Cizelge A.5 — Kati yakitli kazanlarda baca gazi sartlari

CO, % 13,8
Baca gazi kitle debisi 0,01201 kg/s
Baca gazi sicakligi 200 °C
Cekis basinci 18 Pa

Kémur yakan kazanda Cizelge 6’da 6zellikleri verilen 30 kg antrasit her glin yedi 1sitma ¢evrimi sirasinda
yakilmalidir.
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Cizelge A.6 — Antrasit analizi

Blyuklak 3cm—-5cm
Yogunluk 740 kg/m° - 780 kg/m®
Azami CO, % 19,3
Karbon % 85
Hidrojen % 3

Oksijen % 2

Azot % 1

Kukurt % 1

H,O % 3

Kul % 5

Kalori degeri 31400 kJ/kg

TURK STANDARDI TS EN 1856-1

Her i1sitma c¢evrimi iki adet termostatla diizenlenmelidir. Birinci termostat, elektrikle ¢alistirilan bir servo motor
yardimiyla, sicakhk 300 °C’a ulastiginda yanma havasi beslemesini kapatmali, ikinci termostat, baca gazi
sicakligr 90 °C’un altina dustiginde yanma havasi beslemesini yeniden agmalidir (Sekil A.6 ve Sekil A.7).

A.3.4.2.1.1 Katkili kdmiur
Baca gazinin korozyona ugratma &zelligini artirarak gerekli deney siresini kisaltmak amaciyla, yakita, bir
hafta siresince klor muhtevasi % 0,05, kikirt muhtevasi % 0,75 olan 100 kg kdmir yakmaya es deger
miktarlarda giinlik klor (sodyum klorir seklinde) ve kukurt (kiikirt dioksit seklinde) ilavesi gerekir. Sodyum
kloriir kémiire, kiikiirt dioksit yakma havasina ilave edilmelidir. ilave bir hizlandirma igin her giin 30 g polivinil
klordr (PVC) ilave edilmelidir.

A.3.4.2.1.2 Baca gaazi iiretimi - akaryakit
Akaryakit yakan bir kazanin tasarim is1 ¢iktisi yukiunde (29 kW) baca gazi sartlari Cizelge 7’deki gibi
olmaldir.

Cizelge A.7 — Akaryakit kazani baca gazi sartlar

CO, muhtevasi % 13

Baca gazi kitle debisi | 0,01201 kg/s

Baca gazi sicakligi 190 °C (anma sicakligr)

Cekis basinci 9 Pa

Akar yakit yakilan bir kazan, sicaklik 200 °C’a ulastiginda birinci termostat briiléri kapatacak, baca gazi 90
°C’a distiginde broluri yeniden yakacak sekilde calistiriimali ve 15 gevrim gergeklestiriimelidir. Akar yakit
debisi 3,7 L/h olmalidir.

A.3.4.2.1.3 Katkili akaryakit
Baca gazinin korozyona ugratma o6zelligini artirarak gerekli deney siresini kisaltmak amaciyla, yakma
havasina, akaryakitin kikurt muhtevasi % 2 imisgesine bir miktar kiikrt dioksit ilave edilmelidir.

A.3.4.2.2 Isil sok

Isil sok deneyi (EN 1859 Madde 4.5.3.2’ye gore) sirasinda sicak baca gazi, deney bacasina T’nin altindaki
muayene deliginden alinmalidir. Baca gazi enjeksiyonu, birikmis kurumun tutusmasi ve yanmasi
durumunda, baca gazi sicakligi deney tertibatinin st tarafinda 900 °C’a diistinceye kadar durdurulmalidir.
EN 1859a gbre sizdirmazlik deneyi gerekli degildir.

A.3.4.3 Ortam sartlan

Yanma ic¢in bina digindan temiz hava temin edilmelidir. Havanin sodutucu gazlarla, klorla, temizleme
cOzeltileriyle, kaynak dumanlariyla vb. kirlenmemesi igin gereken 6nlemler (6rnegin filtreler kullanilarak)
alinmalidir.

Deney odasinin sicakligi 20 °C £ 5 °C olmalidir.
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Merkezi deney tertibati olan yaklasik 2 m ¢apindaki bir daire icinde azamf ¢ekis 0,5 m/s’nin altinda olmalidir.
Bu sartlar deney siiresinin en az % 90’1 boyunca kargilanmaldir n,

A.3.4.4 Kontroller
Asagidakiler deneyin baslangicinda élgilmelidir:

— 2 mg/m°® hassasiyetle yakitin klor muhtevasi,

— 100 mg/m3 hassasiyetle yakitin kikirt muhtevasi.

Baslangicta ve her 5 guinde bir agagidakiler dl¢ilur ve gerekiyorsa ayarlanmaldir:

— * % 5 hassasiyetle yakit besleme hizi,

Deneyin tamami boyunca asagidaki parametreler kaydedilmelidir:

— 5 K hassasiyetle deney tertibatinin ucunda (gikisin 50 cm altinda) duvar i¢ yiizeyinin sicakhgi 2,

— 10 K hassasiyetle Madde 7.1’de tanimlanan 6lgme noktalarinda baca gazi sicakligi ¥,

— Deney ¢evrimi sayisi,

— 1 K hassasiyetle deney tertibati civarinda deney odasinin sicakhgi,

— 2 K hassasiyetle yakma havasinin ¢iylenme noktasi veya % 5 hassasiyetle yakma havasinin bagil nemi,

— 0,1 m/s hassasiyetle deney tertibati civarinda c¢ekis. Deney tertibatinin gekise karsi sizdirmazhiginin
yeterince saglandigi gosterilebilirse bu husus bir yana birakilabilir.

A.3.5 Degerlendirme

Deney c¢evrimi tamamlandiinda, metal duman kanali astari (kaplamalar ve sizdirmazlik elemanlari dahil)
korozyon ve sizdirma olup olmadigini gérmek icin gézle muayene edilir. Baca gazi giriginin i¢ yuzeyindeki
birikintiler kimyasal analize tabi tutulmalidir. Tam bir degerlendirme yapmak i¢in deney tertibati sokulmeli ve
temizlenmelidir.

Korozyona ugramis boélgeden en az 50’ser mm uzunlugunda alti parga kesilip, goérilen oyuklarin azami
derinligini belirlemek amaciyla metalografik incelemeye ve/veya mikroskobik gdézleme tabi tutulmalidir.
Alinan daha baska numuneler tzerinde EN ISO 3651-2’ye uygun olarak kristaller arasi korozyona karsi
dayanikhhk deneyi yapiimalidir.

A.3.6 Deney raporu
Deney raporunda agagidaki bilgiler bulunmalidir:

a) Uygulayici ve/veya imalatginin siparis numarasi, tarihi, vb.,

b) Deney numunesinin tanitimi,

R Deney tertibati etrafinda uygun sizdirmaz perdeleme yapilmissa, ¢ekis 6lgmesi yapilmaksizin bu sartin
karsilandidi varsayilir. Perdenin deney tertibatina uzakhdi 1 m’yi gegmemek kaydiyla perde sicakhiginin
deney odasi sicakligindan 2 K’'dan fazla olmamasini saglayacak uzaklikta olmalidir.

2 Sicakligin olgilmesi icin NiCr-Ni silgiftler kullaniimahdir. Tellerin ¢gapi 0,5 mm’yi asmamalidir. Esiti veya
daha iyi bir hassasiyete ve esit veya daha iyi Is1 kapasitesine sahip olmalari kaydiyla daha baska sicaklik
olgen cihazlar da kullanilabilir.

3 Olgme cihazi, baglanti elemaninin cikisinin merkezine yerlestiriimelidir. Asama 1 ve Asama 3’Un
baslangiclarinda yogusma uriini damlalari cihazin sicaklik élgimuani etkileyebilir. Bu yanlis okumalara
kars! higbir dnlem alinmamalidir. Olgme cihazi olarak paslanmaz gelikten tel gapi 1 mm veya daha az olan
sizdirmazhgi saglanmig isilgiftler tavsiye edilir. Esit veya daha iyi hassasiyete ve esit veya daha iyi 1si
kapasitesine sahip olmalari kaydiyla daha baska sicaklik élgen cihazlar da kullanilabilir.
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c) Korozyon deneyine tabi tutulan biatin borularin ve baglanti pargalarinin malzeme, yilzey Kkalitesi,
uygulanan bdtin imalat islemleri (capa bagh olabilir), imalat islemlerinin kisa tanimi (takimlar, kaynak
parametreleri, vb.) 6zel ylzey islemleri ile ilgili olarak imalatgi tarafindan verilen bilgi temelinde tanimi,
d) Deney sonuglari,

1) Deney numunesi malzemesinin tanitiimasi,

2) Oyuk derinligi degerleri,
e) Diger gozlemler,

f) Sonuglarin ve degerlendirmenin 6zeti.
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Aciklama
1 Isi degistirici 6 Kontrol agikligi 11 Akis dlger
2 Vantilator 7 Yalitiimis baglanti borusu 12 Basing dusuricu
3 Pompa 8 Hava girigi ayari 13 Manyetik vana

4 Dért yollu karistirma vanasi
5 Kapama duzenegi

9 Baca gazi tahliyesi
10 Deney bacasi

X Baca gazi sicakhdi i¢in isil-elemanlar

o Cevrim kontrolu i¢in termostat

e Duman kanali astar sicakligi icin 1sil-elemanlar

14 Kati yakit kullanan yakma tertibati
15 Akar yakit kullanan yakma tertibati

Sekil A.6 — Deney tertibati
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300 — 7 2
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0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 24h

Aciklama

1 Kisitsiz hava girigli yanma suresi
2 Kisith hava girigli yanma suresi
3 Kati yakitin tutugmasi

Sekil A.7 — Kati yakit kullanan yakma tertibatlari igin 1sitma ¢evrimi — Fonksiyon diyagrami
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Ek B

Tip deneyi ve numune alma i¢in boyut se¢imi
B.1 Isil deneyler 200 mm’ye kadar (dahil) en biyuk i¢ gap Uzerinde gergeklestirilir. Ayni tasarim ve ayni
gOsterilise sahip bir mamul serisi dahilindeki bltin caplarin, deneye tabi tutulan numunelerin karsiladigi
sartlar karsiladigi varsayilir.
B.2 Yapi/riizgar yiiklemesi en kiigiik cap, en biyik cap ve ikisi arasinda bir gap (Uzerinde
gergeklestiriimelidir. Bazi durumlarda bu, imalatginin talimatlarina (6rnegin koseli parantez igerisinde
gOsterilen farkli cap degerleri) baghdir.

B.3 Gaz sizdirmazhdi - Isil deneylere bakiniz (gaz sizdirmazligi 1sil performanstan énce ve sonra
denenir).

Pozitif basingta ilave bir gaz sizdirmazhidi deneyi, 1sil deneye tabi tutulmamis biitiin ¢aplarda en az iki baca
kesiti ve bir baglanti Gzerinde yapilir.

B.4  Yagmur suyu niifuziyeti — Boyutlandirma icin 1sil deneylere bakiniz.

B.5 Subuhari — Sadece anma ¢api 150 mm veya gok yakin olan borularda uygulanmalidir.

B.6  Yogusma iriiniine direng (1sil deneylere bakiniz).

B.7  Ug birimler — Bu, geometriyle/gapla iligkilidir ve en biiyiik ¢ap (izerinde gergeklestiriimesi gerekir.

B.8  Numuneler — Verilecek bilesen sayisini uygulanabilir her deneyin gerektirdigi birimlerin sayisi belirler
(EN 1859).

B.9 Fabrika imalat kontrol sistemi, normal imalat birimlerinin tip deneylerinde kullanilan numunelerle ayni
oldugunu dogrulamalidir.

B.10 Sonraki tip deneyleri yapmayi gerektiren degisikliklerini niteligi.
a) Malzeme veya insaat metodunda degisiklik,

b) Tasarim parametrelerini etkileyen degisiklikler.
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Ek C

Fabrika imalat kontroliu i¢in numune alma

C.1  Numune alma iglemleri
Numune alma planlari ISO 2859-1'de yayimlanan cizelgelerden segilmelidir.

C.1.1 Kabul edilebilir kalite seviyesi (AQL)
Kabul edilebilir kalite seviyesi AQL, mamulin kontrol edilen Ozelligine bagl olarak kararlastiriimalidir.
ONEMLI sinifina sokulan hatalar igin, numune alma plani 4,0’lik bir AQL’e dayandiriimahdir.

Not — Hatalarin siniflandiriimasinin sorumlulugu, imalattan sorumlu olan kisiye birakiimalidir.

C.1.2 Muayene seviyesi
Muayene seviyesi parti blyUkliglu ile numune buyUkligl arasindaki iliskiyi tanimlar. Gelen butin mallar
Muayene Seviyesi II'ye tabi olmalidir.

C.1.3 Normal, siklastiriimis veya azaltilmig muayene
Normal muayene baslangicta giren batiin mallara uygulanmalidir; daha sonra agagidaki kurallar gegerlidir:

a) Baslangic muayenesi sirasinda art arda on parti kabul edildiginde, azaltiimis muayeneye gegilebilir. Bu
duruma bir parti reddedilinceye kadar devam edilmeli, bu noktada yeniden normal muayeneye gecilmelidir.

b) Baslangic muayenesi sirasinda art arda bes partiden herhangi ikisi reddedildiginde, siklastiriimis
muayeneye gecilmelidir. Bu duruma art arda bes parti kabul edilinceye kadar devam edilmeli, bu noktada
yeniden normal muayeneye gecilmelidir.

C.1.4 Tek, cift, coklu veya ardisik numune alma
Aksi belirtiimedikge,gelen bitiin mallar tekli numune alma planina tabi olmalidir.

C.1.5 Parti miktari
llk dort degiskene karar verildikten sonra, numune alma planlari herhangi bir parti miktari icin muayene
edilecek numune miktarini géstermelidir.

Muayene seviyelerine iligkin butun bilgiler, muayene kayitlarinda uygun yerlerde belirtiimelidir.
C.2 Muayene seviyeleri ve iglemler

C.2.1 Gelen malzemeler

Numune, kabul edilebilir kalite seviyesi AQL = 2,5 kullanilarak 1ISO 2859-1’e gére muayene edilir. Bu, normal
muayeneden gerektiginde siklastiriimis veya azaltilmis muayeneye gecis kurallarini kapsayan tek numune
planli Genel Muayene Seviyesi II'dir. Mamul igin fabrikada yapilan butiin belgelendirmeler sz konusu teknik
Ozellikler bakimindan dogrulanmalidir.

C.2.2 imalat sirasinda muayene

C.2.2.1 Butun boyutlariyla muayene
Islem sirasinda malzeme degisikli§i meydana geldiginde buna uygun bir muayene yapiimalidir.

ilk muayene, ayari yapan kisi tarafindan veya her makina isleminin gozetgisi tarafindan yapilmali ve bundan
sonra operator tarafindan, kaydedilmeyen gecger — kalir dl¢itiyle her partide 4 boyut dogrulamasi yapmak
suretiyle strduriimelidir.

Bu muayene, dlgme donanimi kullanan ustabag! tarafindan vardiya baglangicinda ve sonunda yapilan tim
boyutlarin muayenesiyle tamamlanmalidir. Bu, kaydedilen bir muayenedir. Tutulan kayitlar muhafaza
edilmelidir.

C.2.2.2 Baglanti elemani sizdirmazlik deneyi
a) Yaltilmig mamul, deney orani = Partide 1,
b) Yalitimamis mamul
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Duz bélimlerin deney orani = Haftada 1,
Ayarlanabilir dirseklerin deney orani = Giinde 1.

C.2.2.3 Yalhitim kitlesi kontrolleri
% 100 muayenenin mimkin oldugu durumlarda, yalitilmis her mamul, dogru boru yogunluguna ulasiimis
oldugundan emin olmak i¢in, doldurulduktan sonra tartiimalidir. Her partide dért sonug kaydedilmelidir.

C.2.3 Hacim ve yogunluk kontrolleri

12 ayda bir, her boy ve c¢aptaki yalitiimig mamuller Gzerinde hacim ve yogunluk kontrolleri yapiimalidir. Her
ay belirli bir miktarda mamulin deneye tabi tutuldugundan emin olmak i¢in bu kontroller belirli bir program
dahilinde yulrutilmelidir.

C.2.4 Tamamlanmigs mamullerin kontrolleri
a) Imalat isleminin sonunda, ambal&jlamadan énce her mamul hasar yoninden gozle muayene edilmelidir.
Mamul kutulandiginda kutunun Gzerine imalat tarihinin damgasi vurulmalidir.

b) Depoda, kontrolleri yapacak kisi haftada bir, belirli bir mamul araligindan rasgele dért numune secer ve

bunlari, baglanti elemani sizdirmazlik deneyi ve kltle kontroli de dahil butiin boyulari bakimindan deneye
tabi tutar. Butan bunlar, belirli bir program dahilinde yapilir.
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Ek D

Fabrika imalat kontrolu
Fabrika imalat programinda asagidaki bilesenler ve kriterler yer almalidir.

D.1 Yalhtim malzemesi
a) Yalitim malzemesinin tayini.
b) Yogunluk degeri — i1sil iletkenlik ve fabrika imalat kontroli amaglariyla.

Tedarikginin uygun bir kalite glivence sistemi bulunmasi sartiyla, malzeme tipi ve 6zelliklerine iliskin beyani
kabul edilir.

D.2 Metaller, kaplamalar dahil
a) Tip, bilesim.

b) Kalinhk.
c) Nihai yizey.

Tedarikginin uygun bir kalite glivence sistemi bulunmasi sartiyla, malzeme tipi ve 6zelliklerine iliskin beyani
kabul edilir.

D.3 Destekler

a) Malzeme tipi.

b) Yapi elemani.

c) ilave elemanlar, civatalar, somunlar, tespit elemanlari.

Tedarikginin uygun bir kalite glivence sistemi bulunmasi sartiyla, malzeme tipi ve 6zelliklerine iliskin beyani
kabul edilir.

D.4 Sizdirmazlik elemanlari ve malzemeleri
a) Tanitim veya uygunluk belgesi bulunmadiginda bilesim dahil tip.
b) Boyutlar.

Tedarikginin uygun bir kalite glivence sistemi bulunmasi sartiyla, malzeme tipi ve 6zelliklerine iliskin beyani
kabul edilir.

D.5 imalat kontrolleri

D.5.1 Boyutlar
Kritik pargalarin boyutlari imalat sirasinda ve/veya imalatin tamamlanmasindan sonra dogrulanmaldir.

a) Malzeme kalinhig.

b) Cap — imalat sirasinda sacin boyutu yoluyla kontrol edilebilir.
c) Uzunluk.

d) Baglama (esleme) 6zellikleri (6rnegin mafsal uygunlugu).

D.5.2 Diger kontroller
Bu kontroller imalat islemi sirasinda yapilmalidir.

a) Sizinti (negatif ve gerekiyorsa pozitif basing). Bu deneyin, baglanti pargalari ve sizdirmazlik elemanlari
bulunan en az iki baca kesitinde yapilmasi uygun olur.

b) Katle.

c¢) Yogdunluk.
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Ek ZA
(Bilgi igin)
Bu standardin AB ingaat Malzemeleri Direktifinin ilgili maddelerine atif
yapan hukumleri

ZA.1 Kapsam ve ilgili 6zellikler
Bu standard, Avrupa Komisyonu ve Avrupa Serbest Ticaret Birligi (EFTA) tarafindan CEN’e verilen M/105
“Bacalar, duman kanallari ve 6zel mamuller” talimati ile hazirlanmistir.

Bu standardin bu ek’ te gdsterilen hiikiimleri, AB insaat Malzemeleri Direktifi talimatinin (89/106 EEC)
kurallarini karsilamahdir.

Bu maddelere uygunluk, bu ek’ in kapsamina hazir baca bilesenlerinin burada belirtlen amaglarla
kullanimina uygunlugu anlamina gelir. CE isaretine iligkin bilgilere atif yapiimasi gereklidir.

Uyari: Amaglanan kullanima uygunlugu etkilemeyen daha baska kurallar ve baska AB Direktifleri, bu
standardin kapsamina giren hazir baca bilesenlerine uygulanabilir.

Not - Bu belgenin kapsamina giren tehlikeli malzemelere iligkin 6zel hikumlere ilaveten, uygulanabilir bagka
sartlar da (6rnegin, uyumlastiriimis Avrupa yasal mevzuati ve ulusal yasalar, ydnetmelikler ve idari tedbirler)
bulunabilir. AB insaat Malzemeleri Direktifinin sartlarini yerine getirmek igin, gerektigi yer ve zamanda bu
sartlarin da karsilanmasi gerekir. Not: EUROPA insaat internet sitesinde tehlikeli malzemelerle ilgili Avrupa
yasal mevzuatl ve ulusal yasalari hakkinda bilgi amagli bir veri tabani dosyasi bulunmaktadir (bu siteye,
http://europa.eu.int adresinden ulasilabilir).
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Bu ek, Cizelge ZA.1 ve Cizelge ZA.2’de belirtilen kullanimlar i¢in metal hazir bacalarin CE isaretinin sartlarini
ortaya koyar ve uygulanabilir ilgili hUkUmleri gsterir.

Bu ek’in kapsami Cizelge ZA.1 ve Cizelge ZA.2 ile tanimlanir.

Cizelge ZA. 1 — Kapsam ve ilgili sart maddeleri

Mamul: Ug¢ birimler ve destekler disinda, bu standardin 1. maddesinin kapsamina giren hazir baca

bilesenleri.

Kullanim amaci: Tek ve ¢ok duvarli bacalar.

Temel 6zellikler Bu dokiiman veya Seviyeler | Notlar
dokiimanlardaki kurallarla velveya
ilgili maddeler siniflar
Sikistirma dayanimi 6.1.1.1 Baca kesitleri ve Yok Geger/kalir kriterleri
baglanti parcalari
Yangina direng 6.2 Yangina direng G(xx) Beyan edilen sinif ve bitigikteki
yanicl malzemelere mm cinsinden
uzaklik xx.
Gaz 6.3.1 Gaz sizdirmazhgi Yok Basing sinifi (bu, basing sinifina
sizdirmazhgi/sizinti uygun bir sizdirma hizi esik
degeriyle belirlenen bir gaz
sizdirmazligini ifade eder).
Akis direnci 6.4.7.1 Baca kesitlerinin akis Yok mm cinsinden ortalama purizltlik
direnci degeri
6.4.7.2 Baca baglanti
borularinin akis direnci Akis direng katsayisi
Isil direng 6.4.3 Isil direng Yok Beyan edilen deger, m*/ KIW
Isil sok direnci 6:3 Gaz sizdirmazhgi Yok Gecer/kalir kriterleri
5.2 Beyan edilen i¢ ¢cap Gaz sizdirmazhgini saglama ve
beyan edilen i¢ cap! koruma
Egilme ¢cekme 6.1.2 Cekme dayanimi (sadece | Yok Geger/kalir kriterleri
dayanimi baca kesitlerini ve baglanti
parcalarini birlestirme imalatginin beyan ettigi deger
elemanlari igin)
Geger/kalir kriterleri
6.1.3.1 Dusey olmayan montaj
imalatginin beyan ettigi deger
6.1.3.2 Ruzgar yukine maruz
kalan bilesenler Geger/kalir kriterleri
imalatcinin beyan ettigi deger
Kimyasal maddelere | 6.4.4 Su ve buhar difiizyon Yok Geger/kalir kriterleri
karsi dayanim direnci
6.4.5 Yogusma Urunl nufuziyet | Yok Geger/kalir kriterleri
direnci
Korozyona karsi 6.5.1 Korozyona karsi dayanim | Yok Ya beyan edilen malzeme ve kalinlk
dayaniklihk ya da (bir korozyon deneyine
dayanan) geger/kalir kriterleri
Donma-¢ozilme 6.5.3 Donma-¢6ziilme direnci Yok Metal astarli baca mamulleri igin

mamul beyani

Bazi 6zelliklerle ilgili kurallar, mamulin kullanim amaci igin bu 6zellik hakkinda herhangi bir diizenleyici kural
bulunmayan Uye devlet veya devletlerde gegerli degildir. Bu durumda, malini bu devletin pazarina siren
imalatgilarin, mallarinin bu 6zellikle ilgili performansini  belirlemek veya bildirmek zorunlulugu yoktur ve CE
isaretinin yani sira “Performans belirlenmemistir (PB) [“No Performance determined” (NPD)] opsiyonunu

kullanabilir (Madde ZA.3).

kullaniimayabilir.

Cizelge ZA. 2 — Kapsam ve ilgili sart maddeleri
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Mamul: Bu standardin 1. Maddesinin kapsamina giren u¢ birimler.
Kullanim amaci: Tek ve ¢ok duvarli bacalar.

Temel 6zellikler Bu dokiiman veya
dokumanlardaki kurallarla velveya
ilgili maddeler siniflar

Seviyeler | Notlar

Akis direnci 6.4.7.3 Ug birimlerin akis direnci | Yok Akis direnci katsayisi

Bazi 6zelliklerle ilgili kurallar, mamuliin kullanim amaci igin bu 6zellik hakkinda herhangi bir diizenleyici kural
bulunmayan Uye devlet veya devletlerde gecerli degildir. Bu durumda, malini bu devletin pazarina siren
imalatgilarin, mallarinin bu 6zellikle ilgili performansini  belirlemek veya bildirmek zorunlulugu yoktur ve CE
isaretinin yani sira “Performans belirlenmemistir (PB) [‘No Performance determined” (NPD)] opsiyonunu
kullanabilir (Madde ZA.3’e bakiniz). Bununla birlikte, 6zellikler bir esik degere tabi oldugunda, NPD opsiyonu
kullaniimayabilir.

ZA .2 [ingaat malzemelerinin] uygunluk beyani igin islem/iglemler

ZA.2.1 Uygunluk beyani sistemi/sistemleri

“Bacalar, duman kanallari ve 6zel mamuller” talimati i¢in Ek [II'te verildigi gibi Komisyon 95/467/EC’nin 27-09-
95 tarihli Kararina uygun olarak Cizelge ZA.1 ve Cizelge ZA.2'de belirtilen [insaat malzemeleri]'nin uygunluk
beyani sistemleri, belirtilen kullanim amaclari ve ilgili seviye/seviyeler veya sinif/siniflar igin Cizelge ZA.3’te
gOsterilmistir.

Cizelge ZA. 3 — Uygunluk beyani sistemi/sistemleri

Mamul/mamuller

Amaglanan

Seviye/seviyeler veya

Uygunluk beyani

kullanim/kullanimlar sinif/siniflar sistemi/sistemleri
Metal hazir baca 2+
bilegenleri Bacalar Herhangi biri
Ug birimler 4

Sistem 2+: Direktif 89/106/EEC (CPD) Ek lIl.2.(ii)'ye bakiniz. ilk olasilik, fabrika imalat kontroliniin
onayl bir kurul tarafindan ilk fabrika muayenesi, fabrika imalat kontroli ve surekli gdzetim,
degerlendirme ve fabrika Uretim kontrolUinin onaylanmasi esasinda belgelendiriimesidir.

Sistem 4: Direktif 89/106/EEC (CPD) Ek I11.2.(ii), Ugtincii olasilik

Cizelge ZA.1 ve Cizelge ZA.2'deki insaat malzemelerinin uygunluk beyani, bu standarddaki veya bu
standardda atif yapilan diger Avrupa Standardlarindaki kurallarin uygulanmasinin sonucu olan Cizelge ZA.4
ve Cizelge 5’te gosterilen uygunluk islemlerin degerlendiriimesine dayanmalidir.
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Cizelge ZA.4 — Cizelge ZA.1'de yer alan hazir metal baca bilesenlerinin uygunluk degerlendirmesine iliskin
gOrevlerin sinirlari

Gorevler Gorevin icerigi Uygunluk  Maddelerinin
degerlendirilmesi
Fabrika imalat kontrolii (FiK) Cizelge ZA.1’deki batin 10.3
imalatciya karakteristiklere iligkin
disen parametreler
gérevler Baslangig tip deneyleri Cizelge ZA.1’nin ilgili 10.2

butln karakteristikleri

...Fabrikanin ve | Cizelge ZA.1’deki batin | 10.3
FiK'in ilk ozelliklere iligkin
muayenesi parametreler

Cizelge ZA.1’deki batin
karakteristiklere iliskin

Onaylanmis _ parametreler
kurullara FIK'in 10.3
disen belgelendiriimesi | FIK'in siirekli Sikistirma dayanimi
gorevler gobzetimi, Rizgéar yikiine direng

degerlendirilmesi | (serbest duran ve
ve onaylanmas! | tutturulmus baca
takimlari igin)

Cizelge ZA.5 — Cizelge ZA.2'de yer alan ug birimlerin uygunluk degerlendirmesine iliskin gérevlerin sinirlari

Gorevler Gorevin igerigi Uygunluk Maddelerinin
degerlendirilmesi
Fabrika imalat kontroll (FiK) Cizelge ZA.2’deki butun 10.3
imalatgiya karakteristiklere iliskin
disen parametreler
gOrevler Baslangig tip deneyleri Cizelge ZA.2’nin ilgili 10.2
bitin karakteristikleri

ZA.2.2 EC Uygunluk beyani

(Sistem 2+'nin kapsamina giren mamuller igin): Bu EK'in sartlarina uygunluk saglandiginda ve onaylanmis
kurul asagida so6zu edilen belgeyi diizenlediginde, imalat¢i veya EEA (Avrupa Cevre Ajansi) nezdindeki
temsilcisi, imalatciya CE isareti ekleme hakkini veren bir uygunluk beyani hazirlamali ve muhafaza
etmelidir. Bu beyan asagidaki hususlari kapsamalidir.

— imalatginin veya EEA nezdindeki yetkili temsilcisinin adi ve adresi ve imalat yeri,

— Mamulin tarifi (tipi, tanitiimasi, kullanimi, vb.) CE igaretinin yani sira verilen bilgilerin bir nishasi,

— Mamuliin uydugu hikimler (6rnegin, bu dokiimanin Ek ZA’si),

— Mamuliin kullanimina iliskin 6zel sartlar (6rnegin belirli sartlarda kullanima iligkin hiikkimler, vb.),

— Fabrika imalat kontrol belgesinin numarasi,

— imalatgi veya yetkili temsilcisi adina uygunluk beyanini imzalamaya yetkili kiginin adi ve unvani,

Uygunluk beyaninin yani sira belgelendirmeye yetkili kurulug tarafindan hazirlanmis olan ve yukaridaki
bilgilere ilaveten asagidaki bilgileri de iceren bir fabrika imalat kontrol belgesi de hazirlanmalidir.

— Belgelendirmeye yetkili kurulusun adi ve adresi,

— MUmkuin oldugunda, belgenin sartlari ve gegerlilik siresi,
— Belgeyi imzalamaya yetkili kisinin adi ve unvani.
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(Sistem 4’Un kapsamina giren mamuller i¢in): Bu EK’in sartlarina uygunluk saglandidinda, imalat¢i veya EEA
(Avrupa Cevre Ajansi) nezdindeki temsilcisi, imalatgiya CE isareti ekleme hakkini veren bir uygunluk beyani
hazirlamali ve muhafaza etmelidir. Bu beyan asagdidaki hususlari kapsamalidir.

— imalatcinin veya EEA nezdindeki yetkili temsilcisinin adi ve adresi ve imalat yeri,

— Mamulin tarifi (tipi, tanitilmasi, kullanimi, vb.) CE isaretinin yani sira verilen bilgilerin bir niishasi,

— Mamulin uydugu hiukumler (6rnegin, bu dokiimanin Ek ZA’s1),

— Mamulin kullanimina iligkin 6zel sartlar (6rnegin belirli sartlarda kullanima iligkin hikimler, vb.),

— imalatgi veya yetkili temsilcisi adina uygunluk beyanini imzalamaya yetkili kisinin adi ve unvani,

Yukarida s6zu edilen beyan, mamulin kullanilacagi tye devletin resmi dilinde veya dillerinde verilmelidir.

ZA.3 CE isaretlemesi ve etiketlemesi

imalatgl veya EEA nezdindeki temsilcisi, CE isaretinin ilave edilmesinden sorumludur. ilave edilecek CE
isareti 93/68/EC Direktifine uygun olmali ve mamulin ya da ambaldjin Uzerinde yetkili kurulusun tanitim
numarasi (uygun olan yerlerde), imalatginin adi1 veya tanitici isareti, ilgili standardin numarasi ve ilgili kisa
gosterilisiyle birlikte verilmelidir. ilaveten CE isareti ve asa@ida listesi verilen biitiin hususlar mamulle birlikte
verilen dokiimanlarda (6rnegin teslim tutanaginda), yer almaldir. Asagdidaki bilgiler CE isaretiyle birlikte
verilmelidir:

— Belgelendirme kurulusunun tanitim numarasi (sadece sistem 1+, sistem 1 ve sistem 2+'nin kapsamina
giren mamuller),

— imalatginin adi veya tanitici isareti ve kayith adresi,

— Isaretlemenin yapildigi yilin son iki rakami,

— EC uygunluk belgesinin veya fabrika imalat kontrol belgesinin numarasi,

— Bu dokimana atif,

— Mamulin tarifi: Genel adi, malzemesi, boyutlari, amaglanan kullanim, vb.,

— Cizelge ZA.1 ve Gizelge ZA.2’de listesi verilen dnemli dzelliklere iliskin bilgiler agagida verilmistir.

a) Beyan edilen degerler, (uygun olan yerlerde) Cizelge ZA.1 ve Cizelge ZA.2'deki “Notlar’da gésterilen
her dnemli 6zellige iliskin beyan edilen seviye veya sinif,

b) Alternatif olarak sadece Madde 9’a uygun veya yukarida beyan edilen degerlerle birlikte Madde 9'a
uygun standart kisa gosterilis/gosterilisler,

c) Ayirt edici 6zellikler igin, uygun oldugu yerlerde “Performans belirlenmemistir’ ibaresi.
Ayirt edici 6zellik bir esik degere tabi oldugunda, “Performans belilenmemistir’ secimi kullaniimayabilir.
Bunun disinda, belirli bir kullanim amaciyla ilgili 6zellik, s6z konusu Uye Ulke’'de dizenleyici kurallara tabi

degilse NPD se¢imi kullanilabilir.

Sekil ZA.1, Sekil ZA.2, Sekil ZA.3 ve $ekil ZA.4, mamulle, ambalajlamayla ve/veya ticari dokimanlarla ilgili
verilmesi gereken bilgilere érnekleri gdstermektedir.
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Bir baca kesiti icin 6rnek

G CE uygunluk beyani asagidakilerden ibarettir
EDL - T———
UNI EN 1856-2 Direktif 93/68 EECye uygun olarak verilen “CE

Logo CE semboli.

Yetkili kurulun tanitim numarasi

AnyCo Ltd, PO Box 21, B — 1050 (uygun olan yerlerde)

imalatginin adi veya tanitici isareti ve kayith
adresi

EN 1856-1

T400-N2-D -Vm -G 50 - L 50045 Avrupa Standardi numarasi

Madde 9’a gbre uygun kisa gosterilis

Sekil ZA.1 — Mamul tGzerindeki veya ambalaj Uzerindeki CE isaretlemesine 6rnek
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Bir baca kesiti icin 6rnek

Direktif 93/68 EEC de verilen “CE”
semboliinden ibaret CE uygunluk isareti.

01234

Yetkili kurulun tanitim numarasi

AnyCo Ltd, PO Box 21, B — 1050

imalatginin adi veya tanitici igareti ve kayitli

01 adresi
01234-CPD-00234 Isaretlemenin yapildigi yilin son iki rakami
EN 1856-1 Belge numarasi

Metal hazir baca kesiti Avrupa Standardi numarasi

Cok duvarli Mamulin tanitimi

T400 - N2-D - Vm —L 50045 - G 50 Ve Madde 9'a gére uygun kisa gosterilis
Sikistirma dayanci

Azami ylk: 30 m'lik baca kesiti Kisa gosterilise veya verilmesi gereken esik

degerlere dahil edilmeyen zorunlu 6zelliklerle

Akig direnci ilgili bilgiler (Cizelge ZA.1’e bakiniz)

Ortalama puirizltlik degeri: 0,1 mm
Isil direng
0,22 w/m’K gosterilen sicaklikta
Isil sok direnci: Var
Bikilme dayanimi
Cekme dayanimi: 2 m

Dusey olmayan tesisler: Destekler arasindaki
azami kayma: 45°de 3 m

Rizgar yuku: Serbest ylkseklik: Son destegin
1,5 m Ustl

Yan destekler arasindaki azami mesafe: 3 m

Donma ¢o6zilme: Var

Sekil ZA.2 — Mamulle birlikte verilen dokiimanlar tGzerindeki CE isaretlemesine 6rnek
Yukarida gosterilen tehlikeli maddelerle ilgili 6zel bilgilere ilaveten, gerektigi zaman ve yerde, uygun bir
formda, uygunluk iddia edilen tehlikeli maddelerle ilgili diger yasa maddelerinin listesini ve bu yasalarin
gerektirdigi bilgileri kapsayan bir dokiman da verilmelidir.

Not — Ulusal derogasyonlar (istisnalar — ¢ekinceler) olmayan Avrupa yasalarindan s6z etmeye gerek yok.
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Direktif 93/68 EEC de verilen “CE”
semboliinden ibaret CE uygunluk isareti.
01234 Yetkili kurulun tanitim numarasi

AnyCo Ltd, PO Box 21, B - 1050

00 imalatginin adi veya tanitici igareti ve kayitli
adresi
01234-CPD-00234 Isaretlemenin yapildigi yilin son iki rakami

Belge numarasi

EN 1856-1 Avrupa Standardi numarasi

Metal hazir baca baglanti borusu VT B (T

Tek duvarh T pargasi
T250 — P1 — W — V2 — L 60060 — O 50 Ve Madde 9’a goére uygun kisa gosterilis
Kisa gosterilise veya verilmesi gereken esik

degderlere dahil edilmeyen zorunlu 6zelliklerle
ilgili bilgiler (Cizelge ZA.1’e bakiniz)

Sikistirma dayanimi
Azami yik: 30 m’lik baca kesitleri
Akig direnci
Sartinme katsayisi: 90°’lik yon degisikligi icin
0,3

Isil direng
0,22 w/m’K gosterilen sicaklikta

Isil sok direnci: NPD
Biikilme dayanimi
Cekme dayanimi: 2 m
Dusey olmayan tesisler: NPD
Rizgar yuku: Serbest ylkseklik: NPD

Donma ¢ézilme: Var

Sekil ZA.3 — Baca baglantilarina érnek: Mamulle birlikte verilen dokimanlardaki T-parcasi

Yukarida gdsterilen tehlikeli maddelerle ilgili 6zel bilgilere ilaveten, gerekti§i zaman ve yerde, uygun bir
formda, uygunluk iddia edilen tehlikeli maddelerle ilgili diger yasa maddelerinin listesini ve bu yasalarin
gerektirdigi bilgileri kapsayan bir dokiiman da verilmelidir.

Not — Ulusal derogasyonlar (istisnalar — ¢ekinceler) olmayan Avrupa yasalarindan s6z etmeye gerek yok.
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Direktif 93/68 EEC de verilen “CE” semboliinden
ibaret CE uygunluk isareti.
Yetkili kurulun tanitim numarasi
AnyCo Ltd, PO Box 21, B — 1050 WG G S e
00 imalatginin adi veya tanitici igareti ve kayitli
adresi
EN 1856-1 Isaretlemenin yapildigi yilin son iki rakami

Metal hazir baca baglanti parcalari 2R S ()

Ug birimleri Avrupa Standardi numarasi
Mamulin tanitimi

Akig direnci Ve Madde 9'a gore uygun kisa gosterilis

Strtinme katsayisi: 0,5 Kisa gosterilise veya verilmesi gereken esik

degerlere dahil edilmeyen zorunlu 6zelliklerle ilgili
bilgiler (Cizelge ZA.2’'ye bakiniz)

Sekil ZA.4 — Baca baglantilarina drnek: Mamulle birlikte verilen dokiimanlardaki ug birimler

Yukarida gdsterilen tehlikeli maddelerle ilgili 6zel bilgilere ilaveten, gerektigi zaman ve yerde, uygun bir
formda, uygunluk iddia edilen tehlikeli maddelerle ilgili diger yasa maddelerinin listesini ve bu yasalarin
gerektirdigi bilgileri kapsayan bir dokiiman da verilmelidir.

Not — Ulusal derogasyonlar (istisnalar — ¢ekinceler) olmayan Avrupa yasalarindan s6z etmeye gerek yok.
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TURK STANDARDI TS EN 1856-1

EN 563

EN 1856-2

ISO 8044

EN ISO 90001:2000
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Kaynaklar

Safety of machinery — Temperature of touchable surfaces — Ergonomic data to
establish temperature limit values for hot surfaces

Chimneys — Requirements for metal chimneys — Part 2: Metal liners and connecting
flue pipes

Corrosion of metals and alloys — Basic terms and definitions.

Quality management systems — Requirements (1ISO 9001:2000)





